Kamien Pomorski, dnia 5 marca 2014 r.
B04.6222.1.2013.AK.FKT.KK

DECYZJA

Na podstawie art. 181 ust.1, pkt 1, art. 188, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 376 pkt.2, art. 378 ust.]1 w zwigzku z art. 183 ust 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (t.j.: Dz.U. z 2013 r. poz. 1232 z pézn. zm.), w zwiazku z ust. 6
pkt 4 zatacznika do rozporzagdzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 1. w sprawic
rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszcezenie poszezegdlnych
elementéw przyrodniczych albo §rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2002 r. Nr 122, poz. 1055)
oraz art. 104 i art. 107 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku - Kodeks postgpowania
administracyjnego (tj. Dz.U. z 2013 roku, poz. 267);
- po rozpatrzentu wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do uboju
zwierzat o zdolno$ci przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej na dobe, przedlozonego
przez ,MADAMA?” Sp. z 0.0. z siedzibg ul. Podmiejska 3, 73 - 110 Stargard Szczecinski

orzekam

udzieli¢ firmie , MADAMA?” Sp. z o.0. z siedzibg
ul. Podmiejska 3, 73 — 110 Stargard Szczecinski

pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do uboju zwierzat o zdolnosci przetwarzania 176

ton masy ubojowej na dobg zwanej dalej Zakladem, zlokalizowanym przy ul. Niepodiegtosci

43 w miejscowosci Golczewo, gm. Golczewo, powiat kamienski, wojewddztwo

zachodniopomorskie, obejmujgcego:

—  Wielkos¢ emisji gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza

— Warunki wytwarzania i sposoby post¢gpowania z odpadami

—  Wielko$¢ emisji hatasu do srodowiska wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu
poza Zakladem

— Warunki odprowadzania $ciekdéw do wéd

— Zakres 1 spos6b monitorowania proceséw technologicznych i oddziatywania
na srodowisko.

L. RODZAJ INSTALACJ I WARUNKI EKSPLOATACJ

1. Lokalizacja zakladu

Dziatania objete wnioskiem realizowane sa na terenie Ubojni Drobiu w Golczewie bedacej
wlasnoscig firmy ,MADAMA” Sp. z o.0. z siedzibg ul. Podmiejska 3, 73 — 110 Stargard
Szczecifiski w granicach nieruchomoéci zlokalizowanej w dzialce ewidencyjnej nr 589
o powierzchni 4,6940 ha potozonej w obrgbie 1 m. Golezewo, gm. Golczewo, przy
ul. Niepodleglosei 43. Whadcicielem zabudowarl i instalacji oraz terenu zajmowanego przez
ubojni¢ jest ,MADAMA” Sp. z o.0. z siedzibg ul. Podmiejska 3, 73 — 110 Stargard
Szczecinski. Zaklad otaczajg grunty rolne o przeznaczeniu rolniczym od strony poludniowej
i zachodniej, a najblizsze budynki mieszkalne znajdujg sic w odleglosci min 500 m.
W bezposrednim sasiedztwie Zaktadu znajduje sie baza Transportu Lesnego.

W bezposrednim sgsiedztwic zaktadu nie wystepuja srodlgdowe wody powierzchniowe.



2. Rodzaj prowadzongej dzialalno$ci

Ubojnia Drobiu w Golczewie prowadzi dziatalno$¢ wylgeznic w branzy drobiarskie.
Jej podstawowym profilem produkcji jest ubéj brojleréw kurzych i rozbiér migsa
drobiowego. Zaklad prowadzi produkcje z przeznaczeniem na sprzedaz: kurczaka grillowego,
tuszek drobiowych, porcji rosofowych, filetéw drobiowych, ¢wiartek tylnych oraz podrobow
drobiowych. Dostarczany zywiec w wigkszosci pochodzi z ferm spolek zaleznych od firmy
IKO Kompania Drobiarska.

3. Opis instalacji i stosowanej technologii
Proces produkcyjny odbywa si¢ w budynku podzielonym funkcjonalnie na cz¢$¢ brudng
i czysta. W czesci brudnej prowadzone jest przyjecie kurczat i ubdj, natomiast w czesci
czystej wszystkie nastgpne etapy procesu produkcyjnego.
Instalacja podstawowa IPPC, wymagajacg uzyskania pozwolenia zintegrowanego, jest
instalacja do uboju zwierzat o zdolnosci przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej na dobg.
Maksymalna zdolno§¢ przetwarzania instalacji wynosi 176 ton masy ubojowej
na dobe, ktora obliczono w sposob nastgpujacy:
« 80000 sztuk /dobe (max ilo§¢ drobiu poddawana procesowi uboju w jednostce czasu)
x 2,2 kg ($rednia waga pojedynczej sztuki drobiu poddawana procesowi uboju) =
= 176 000 kg/dobe, czyli 176 ton/dobe.

3.1. Przyjecie i rozladunek drobiu

Po wijezdzie na teren ubojni samochody dostarczajgce Zywiec s wazone na wadze
samochodowej. Oceny jakosciowej drobiu dokonuje sig na podstawie wymagan, zawartych
w dokumentach systemu jakos$ei zdrowotnej zywnosci (HACCP) jak réwniez ogledzin
dostarczonej partii. Wytadowanie zywego drobiu odbywa si¢ na zadaszonej i oslonigtej
od wplywéw atmosferycznych, zacienionej przestrzeni przy rampie wyladowczej
z niebieskim odwictleniem w celu uspokojenia ptakow. Kontenery z Zywecem zdgjmowane sg
z samochodu elekirycznym wozkiem widlowym i umieszczane w pomieszczeniu Zywca,
a nastepnie transportowane przenoénikiem do stanowiska zawieszania. Ptaki zawiesza
si¢ w strzemionach przeno$nika, wychodzacego na rampe za nogi, glowg w doét. W trakcie
zawieszania ptakéw nastepuje eliminacja padtych kurczat w transporcie oraz przeprowadzana
jest kontrola ich zdrowotnosci przez lekarza weterynarii (IW). Drob podejrzany o chorobg
umieszcza si¢ na rampie w wydzielonych klatkach. Ubéj tych kurczakéw powinien nastgpic
po zakoficzonym uboju drobiu zdrowego. Padte kurczaki nalezy zgodnie z poleceniem lekarza
IW kierowaé do seckcji, prowadzonej w pracowni choréb drobiu w Zakladzie Higieny
Weterynaryjnej (ZHW) lub do konfiskatora na terenic =zakladu. Ptaki zawieszone
na strzemionach przenoénika sg transportowane do pomieszczenia produkcyjnego “Ubo;
czes$é brudna”, gdzie poddawane sg kolejnym operacjom technologicznym.

Po zakoficzeniu wyladunku pojazdy (samochéd + naczepa) wjezdzaja do myjni
i s3 poddawane procesowi mycia (tj. nawilzanie, mycie, ptukanie, osuszanie i dezynfekcja),
a $cicki poprzez system kanalizacyjny splywaja do zakladowej oczyszczalni. Szczegdlowe
instrukcje mycia i dezynfekcji sa opracowane w porozumieniu z IW (Inspekcjg
Weterynaryjna). Po zakoficzeniu procesu mycia pojazd opuszcza teren ubojni. Pojazdy
dostarczajace zywicc poruszajg si¢ po Scigle okreslonych drogach tzw. "drogi brudne".
Dostawa zywca jest tak zorganizowana, aby czas rozladunku byl jak najkrétszy.

3.2 Ubéj— czgs¢ brudna
Na ten ctap sktadajg sie nastepujgce czynnosci: oszotamianie, przecigeie naczyn krwionosnych,
wykrwawianie, oparzanie, skubanie, usunigcie gtow



3.2.1. Oszolamianie (ogluszanie)

Zapobiega szamotaniu si¢ zwierzat w czasie wykrwawania. Proces ten polega na zanurzeniu
glowy zawieszonych na strzemigczkach ptakéw w wodzie (clektrolit) pod napigciem.
Wezedniej zwilzane s3 wodg miejsca kontaktu tap ze strzemionami, Parametry oszolamiania
ptakow pradem elektrycznym dobierane sg w zaleznosci od ich masy: czas 6-13s, a napiecie
pradu 80-130 V, natezeniu 70-105 mA i czg¢stotliwosci 70 Hz - 350 Hz. Objawami
prawidlowego ogluszenia jest spazm toniczny (. natychmiastowe usztywnienie, gwaltowne
roztozenie skrzydel, drzenie ciafa, nastroszenie pior, utrata odruchu rogéwkowego. Jest to
humanitarny sposéb oszotamiania ptakéw, ktdrego parametry sg na biezaco kontrolowane
w ramach procedur kontroli wewngtrznej zaktadu, zalecanych przez Inspekcje Weterynaryjna.

3.2.2. Przecigcie naczyn krwionosnych i wykrwawianie

Bezposrednio po oszolomieniu dokonuje si¢ przecigcia zyt i tetnic szyjnych, co prowadzi
do wyptywu krwi z tuszki i w efekcie do $mierci ptaka. Czas catkowitego wykrwawienia trwa
ok. 2-3 minuty. Krew sptywa do specjaliych pojemnikow. Przeciecie naczyn krwionosnych
bedzie dokonywane automatycznie przy uzyciu noza ubojowego. Konieczny jest staly nadzor
procesu podcinania i w razie potrzeby pracownik koryguje prawidlowe podciccie recznie
specjalnym nozem.

3.2.3 Oparzanie

Oparzanie musi by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykrwawieniu ptakow. Prowadzi sig je
w urzgdzeniach zwanych oparzelnikami. Wytworzony w nich silny ruch wody powoduje ciagte
zanurzanie tuszek. Dréb jest przesuwany w oparzelniku na strzemigczkach przenodnika
podwieszonego, dzigki czemu istnieje mozliwo§é automatycznej regulacji czasu oparzania.
Oparzanie ma na celu rozluZznienie pochewek pidrkowych, co umozliwia skubanie
mechaniczne. Dobér czasu i temperatury oparzania uzaleznione jest od przeznaczenia tuszek.
W zalezno$ci od tych uwarunkowan mozna bedzie stosowaé tzw. pdloparzanie, przy ktérym
temperatura wody waha si¢ w granicach 5052 ° C, przy czasie zanurzenia 90-180 s. Dréb
poddany pétoparzaniu dobrze znosi obrébke mechaniczna podczas skubania, zachowujac
naturalng barwe i wyglad skory oraz naskérka.

Wydajnos$¢ oparzelnika ksztattuje si¢ na poziomie 6000 szt/godzing. Regulacje temperatury
w oparzelniku ustala si¢ z doktadnodcia + 0,10 °C. Dla zapewnienia wlasciwego efektu
technologicznego zastosowane zostaty dwa oparzelniki ustawione réwnolegle. W pierwszym
jest tzw. oparzanie wstgpne, po kit6rym tuszki wynurzajg sic i przechodzg do nastepnego
oparzelnika o wyzszej temperaturze, w ktérym nast¢puje whasciwe oparzanie w znacznie
czystszej wodzie.

3.2.4 Skubanie, obcigcie tap i glow

Skubanie rozpoczyna si¢ bezposrednio po oparzaniu. Ma na celu usunigcie piér z tuszki.
Operacj¢ te¢ przeprowadza si¢ w urzadzeniach zwanych skubarkami. Ich czescig robocza
sg gietkie i sprezyste palce gumowe, umocowane na réwnolegle usytuowanych watach,
tarczach umieszczonych w dwoéch lub trzech rzgdach po obu stronach przenosnika
ze strzemigczkami. Elementy robocze sa wprawione w ruch wspotbiezny, a palce powoduja
zdjecie okrywy pierza. W czasie skubania drob natryskuje sie wodg o temp. ok. 40 °C
co utatwia skubanie i powoduje usunigcie pierza do kanatu. Nastgpnie zostaje usunieta gtowa,
W miejseu przecigcia naczyn szyjnych i obcigeie tap w stawie skokowym. Glowy nie nadajace
si¢ do dalszej obrébki sg gromadzone w specjalnym kontenerze, ktéry to posiada certyfikat
wydany przez powiatowego lekarza weterynarii, uprawniajagcy do gromadzenia w nich
odpad6w poubojowych. Odpady te sg przekazywane odbiorcom z zewngtrz. Eapy po usunigciu
tusek mogg by¢ przekazane do dalszej obrobki w czescei czystej.

3



Brudne strzemiona sg myte, a nastepnie sterylizowane w myjce mechanicznej 1 czyste
przesuwajg si¢ na rampg do ponownego wykorzystania do zawieszania kurczat. Tuszki
natomiast trafiajg do nastepnego pomieszczenia, gdzie sg patroszone. Obcigcie lap 1 glow jest
ostatnim etapem tzw. odcinka brudnego produkcji tuszek drobiowych.

3.3. Obrébka tuszek — czesé czysta
Ptaki przewieszane sg na drugg linie i transportowane do c¢zgsci czystej zakladu.

3.3.1. Paftroszenie.

Celem tego ctapu jest usunig¢cie wnetrznosei z tuszki. Polega ono na przecigeiu skory
i powlok brzusznych oraz opréznieniu jamy ciata. Jest to wykonywane automatycznie.
Zawarto§é jamy ciala zostaje wyjeta na zewnatrz i poddana kontroli weterynaryjne;.
Patroszenie mechaniczne obgjmuje cztery etapy:

o stekowanie — wyciecie i oddziclenic steku za pomocg obrotowego cylindrycznego
noza,

s przecigcie powlok brzusznych — wykonanie cigeia, za pomocg automatycznego noza,
wprowadzonego przez otwor do steku, w kierunku koncowki mostka na szerokosc
umozliwiajgca pdzniejsze usuniecie wnetrznosed,

o wladciwe patroszenie — wykonywane za pomocy stalowej fyzki, wprowadzonej
automatycznie do wngtrza tuszki pod sklepieniem mostka, az do osiagnigcia konca
jamy ciala, kiedy to ruchoma koncowka tyzki zgina sig, a nastepnie ruchem
posuwistym cofa, wyciggajac zawarto$¢ jamy ciata. Pakiet wnetrznosci jest kfadziony
na przeno$nik zsynchronizowany z przenosnikiem tuszki. Takie rozwigzanie ufatwia
dokonanie kontroli wngtrznosei przez IW.

e usunigcie wola, tchawicy, przelyku wykonywane sa mechanicznie przy pomocy
urzgdzenia zwanego wolownicg. Usunigte pozostalosci sa przekazywane do magazynu
odpadoéw.

Kolejng czynnoscig jest doczyszczanie tuszki, tj. usunigcie pluc, narzadéw rozrodczych
i skrzepow krwi, ktore przeprowadza si¢ za pomocg urzadzenia pedcisnieniowego. Podczas
patroszenia tuszka jest utrzymywana w pozycji pionowej, szyja w dot. Do napedu urzadzen w
dziale patroszenia (jak réwniez na innych dzialach) poza energia elektryczna konieczne jest
medium w posta01 sprezonego powietrza. W tym celu zaklad ma zalnstalowanq
W pomleszczemu zwanym "Sprezarkownia” sprezarke §rubowa o wydajnosci 186 m 3 h max
ci$nieniu roboczym 8 bar, osuszacz, odolejacz i zbiornik ci$nieniowy o pojemnosci 8 m’.

Po wyjeciu wnetrznosei z jamy ciala, tuszki sg transportowane przenosnikiem do stanowiska
badania. Jest ono przeprowadzane przez lekarza IW na podstawie ogledzin tuszki oraz
narzadéw wewnetrznych. Tuszki zakwestionowane sa przewieszane na odpowiednio
oznakowany wozek kolowy 1 kierowane do wydzielonego magazynu dla tuszek
zatrzymanych. W przypadku orzeczenia lekarza IW  (Inspekcji  Weterynaryjnej)
o koniecznosci konfiskaty, tuszka jest odktadana do szczelnego wodzka (konfiskatora),
a nastepnie podczas przerwy lub po zakonczeniu produkcji oraz po zwazeniu przesypywana
jest do miynka rozdrabniajgcego i transportem podcisnieniowym zostaje przekazana
do konfiskatora ogdlnego.

3.3.2. Oddzielenie podrobow, ich ebrobka i schladzanie:

Po urzedowym zbadaniu zdrowotnosci narzadéw wewnetrznych sg one transportowane
do stanowiska, gdzie nastepuje oddzielenie watroby i serca. Zoladek migéniowy wraz
z jelitami poddaje si¢ rozdzicleniu i czyszezeniu w wydzielonym pomieszczeniu,
w mechanicznym wrzadzeniu do obrobki, gdzie jest przecinany, pozbawiany tresci
pokarmowej 1 mizdry. Oczyszczone serca, watroby oraz zotadki przekazane sg transportem
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wodnym z wodg lodowa do pomieszczenia konfekcji, w ktorym po odsaczeniu wody
sa pakowane i przekazywane do magazynu produktu. Wyrwane szyje oraz odcicte skorki
transportowane sa jak wyzej. Wychtodzone podroby owijane sa folia, pakowane w pojemniki
i nastepnie przekazane do magazynu. Podobnie postgpuje sig ze skorkami i szyjami.

3.3.3. Mycie wewnetrzne, zewnetrzne tuszki i schladzanie:
Koncowa operacja obrobki poubojowej jest mycie tuszek zimng, biezgcg wodg. Tuszki
po zbadaniu i usunigciu narzqd(’)w wewnetrznych sa poddawane gruntownemu myciu
wewnatrz i na zewnqtrz W myjce natryskowe;j. Zuzy01e wody na kazdg tuszke¢ w myjkach
wynosi nie mniej niz 1,5 dm’. Urzgdzenia do mycia tuszek po wytrzewieniu zaopatrzone sg w
aparature kontrolng rejestrujgcg ilosci zuzytej wody i liczbe tuszek. Po umyciu tuszki sg
automatycznie wczepiane 1 nastgpuje ich wstepne schladzanie w urzadzeniach
wykorzystujacych, jako medium wode lodowa.
Temperatura tuszek schtodzonych nie powinna byé wyzsza niz 4 °C. Wstepne schiadzanie
tuszek drobiowych odbywa si¢ metoda wodng. Przeznaczone do tego urzadzenie sklada sie
z dhugiej wanny wypeionej woda lodowa, wzdhuz ktérej przemieszczaja sie zawieszone na
przeno$niku tuszki. Nastgpuje wiasciwe wychlodzenie tuszek drobiowych do temperatury
7'C. Po schtodzeniu tuszki przemieszczaja si¢ na lini¢ ociekania, na kidrej nastepuje usuniecie
czesci wody, wchionigtej podezas schladzania. Tak schtodzone tuszki sg transportowane
do schladzalnika, w ktérym rol¢ medium chlodzacego pelni powietrze. Temperatura
powietrza wynosi 0-1'C. Czas przebywania w schtadzalniku wynosi do 180 minut.
Do zalet tej metody schladzania naleza:

o szybkie tempo schladzania;

o rozjasnianie i wyrdwnanic barwy tuszek;

e zmniejszeniec zuzycia wody i ograniczenie ilodci Sciekéw

s stosunkowo maly koszt urzadzen i energii elekiryczne;j.
Schlodzenie tuszek ma na celu wstrzymanie lub spowolnienie proceséw metabolicznych oraz
przedtuzenie zywotnosci handlowe;j tuszek. Tak schlodzony surowiec posiada temperaturg 2-
4C.

3.4 Rozbior i dystrybucja

Wychtodzone tuszki po wyjsciu z pomieszezenia schtadzalni przewieszane sg na przenosnik
rozbioru tuszek w pomieszczeniu rozbioru. Na przenosniku rozbiorowym w pierwszej
kolejnosci poddawane sa ocenie jakosciowej 1 taryfikacji wagowej. Tuszki zrzucane
sa do rozmieszczonych zbiornikéw zgodnie z przedzialem wagowym. W zaleznosci od
potrzeb linia rozbioru tuszek umozliwia automatyczne oddzielenie od tuszki rdéznych
elementow np. piersi, éwiartki tylnej itd. i zrzucenie tych czgéci do pojemnikow
umieszczonych pod linig. Pierwsza czgé¢ tuszek podzielonych wg taryfikacji wagowej
pobierane sg ze zbiornikéw, wkladane do woreczkdéw foliowych i klipsowane, a nastepnie
odkiadane do pojemnikéw wg przedziatéw wagowych i przekazywane do magazynu
(chlodni) lub do pomieszezen kompletacji wysylek. Druga czesé tuszek posegregowanych
wagowo przetransportowywana jest do linii rozbioru recznego, gdzie sa dzielone wg
aktualnego zapotrzebowania. Uzyskane elementy sa odkladane do czystych pojemnikdow.
Elementy kulinarne przeznaczone do obrotu handlowego beda przekazywane do chtodni lub
stanowisk pakowania w wydzielonym pomieszczeniu.

Zapakowane elementy bedg przekazywane do magazynu ekspedycyjnego. Surowce
przeznaczone do przetworstwa réwniez s pakowane w pojemniki i przckazywane
do przetwdrstwa. Natomiast nadwyzki migsa beda przekazywane do sktadowania w komorze
schtodzonej do temperatury -24°C. W czasie rozbioru b¢da usunicte odiamki kosci, skrzepy



krwi t widoczne wezly chlonne. Wydzielone migso niekonsumpceyjne gromadzone bedzie
w pojemnikach (konfiskatorach) szczelnych, zamykanych i niekorodujacych.

Pojemniki 1 wézki transportowe do konfiskat i odpadéw bedg oznakowane w nastepujacy
sposob:

-KAT II - nie przeznaczone do spozycia przez ludzi 1 zwierzeta - do utylizacji

-KAT III - nie przeznaczone do spozycia przez ludzi (moze poshuzy¢ jako karma dla zwierzat
futerkowych)

Kosct i korpusy z dzialu rozbioru bg¢da sprzedawane, jako porcje rosolowe lub bedzie
produkowana miazga miesno - kostna (tzw MDOM) w pomieszczeniu pozyskiwania MDOM-
.

3.4.1. Odmigsnienie kosci:

Uzyskane podczas rozbioru i wykrawania korpusy, kosci z ud, skrzydel, palek beda
mechanicznie odmigsniane. Do odmigsniania kosci wykorzystano urzadzenie typu ,,Inect
Star”. Uzyskane migso bedzie zamrazane w tunelu szokowym, po zamrozeniu odkladane
na palet¢ 1 po owinieciu folig przekazane do komory skladowej lub przekazywane do
dalszego przetworstwa, Temperatura sktadowania miesa z odmies$niania ko$ci nie powinna
by¢ wyzsza niz -18°C.

Miazga kostna po rozdrobnieniu jest przekazywana transportem podcisnieniowym
do magazynu odpadéw.

3.4.2. Produkcja surowych wyrobow miesnych (miesa kulinarne)

Migso kulinarne drobiowe — po nastrzyku i wymieszaniu z posypkami lub marynatamti
w masownicach przekazywane jest do pomieszezenia pakowania.

Dalsze postepowanie jak w przypadku mies §wiezych.

S6l jak i inne przyprawy beda na biezaco pobierane z magazynu przypraw i soli. W ubojni
przygotowano pomieszczenie do przyszie] obrdbki termicznej. Obrobka termiczna polega
na smazeniu w glgbokim thuszczu elementéw drobiowych w panierce. Obrobione termicznie
wyroby beda przekazywane do wychtodzenia — magazynu chlodni, a nast¢pnie do dziatu

ckspedycji (wysylki).

3.4.3. MroZenie migsa

Do mrozenia nadwyzek miesa, drobnych elementéw kulinarnych 1 podrobdéw wykorzystuje
sie tunele do zamraZania oraz komore do przechowywania migsa zamrozonego.

Migso zamrazane jest metoda owiewowg w temp. -35°C przy ruchu powietrza od 2 do 3
m/sek. Pojemniki mrozoodporne lub kartony wypelnione $wiezym migsem lub elementami
do zamrazania ukladane s na woézkach z pdétkami umozliwiajacymi swobodny ruch
powietrza. Po zamrozeniu zapakowane produkty na paletach przekazywane sa do komory
sktadowej.

4. Instalacje powiazane technologicznic z instalacja do uboju drobiu oraz instalacje
pomocnicze:

4.1 Instalacje sciekowe

Na terenie zaktadu powstajg nastepujace rodzaje Sciekow:
a) technologiczne

- z mycia i dezynfekcji pomieszezen produkeyjnych

- Z kottowni

- Z mycia pojazdow i klatek zywca

b) sanitarne (bytowe)



¢} wody opadowe 1 roztopowe

Zaktad jest wyposazony w sie¢ kanalizacji typu rozdzielczego 1 wyze] wymienione
rodzaje Scickow posiadajg oddzielne nitki kanalizacyjne, tj.: sanitarng, technologiczng
i deszczowg. Kanalizacja sanitarna odbiera §cieki o skfadzie zblizonym do bytowych
7 pomieszczen sanitarnych i socjalnych zakladu. Scieki bytowe i technologiczne powstajace
w procesie produkcji kierowane sg do zakladowe] oczyszezalni $ciekow,

4.1.1. Odbiornik sciekow:

- wody powierzchniowe - poprzez przyrodniczy obiekt hydrobotaniczny i rurociag
melioracyjny i dalej do Jeziora Okonie (dz. 560/8, obreb 3 m Golczewo wspolrzedne
geograficzne N- 53°49'32", E- 14°57'59").

4.1.2. Punkt kontrolno-pomiarowy Sciekow:

- przemystowych: kran czerpalny zainstalowany na rurociggu przed wlotem do obiektu
hydrobotanicznego.

- wod opadowych i roztopowych: kran czerpalny na rurociagu spustowym.

4.1.3. Urzqdzenia pomiarowe ilosci odprowadzanych sciekow:

- przemystowe — przeplywomierz elektromagnetyczny, zainstalowany w studzience
pomiarowe] zainstalowane] na rurociggu grawitacyjnym odprowadzajgcym oczyszczone
scieki do hydrobotanicznego obiektu przyrodniczego.

- wody opadowe i roztopowe — nie dotyczy

4.2. Opis procesow podczyszezania Sciekow i urzadzen podezyszezajacych.

4.2.1, Kanalizacja technologiczna

Scieki technologiczne ujmowane s3 w migjscach powstawania - w pomieszczeniach
produkeyjnych znajduja sie kratki $ciekowe (poza chlodnig i1 suchych magazynéw) System
kanalizacyjny zbudowany jest z wykorzystaniem rur z tworzyw sztucznych (PCV, PE)
Srednica przewodéw kanalizacyjnych wynosi co najmniej 100 mm.

4.2.2. Zakladowa oczyszczalnia Sciekow.

Wraz z nowo powstalym obicktem Ubojni zostala wybudowana zakladowa oczyszczalnia
$ciekdw o zdolnodei przepustowe] Qga = 710 m 3/cl, Qmaxa =1018 m3/d, (wspohrzgdne
geograficzne: N-53°50'20,8", E-14°59'18,6") wraz z obicktem hydrobotanicznym
(wspbhrzedne geograficzne: N- 53°50" 20", E- 14°59'13").

W skiad instalacji do oczyszczania $ciekéw oraz odprowadzania oczyszczonych $ciekéw
do odbiornika wchodza:

Oczyszczalnia scickdw przemysiowych:

a) Blok mechaniczny oczyszczalni:

- przepompownia $ctekdw surowych

- sito szczelinowe

- zbiornik retencyjny sciekow podezyszezonych

b) Blok chemiczny oczyszczalni:

- budynek oczyszczalni chemiczny

- reaktor rurowy

- dekanter lamelowy

- stacja dozowania koagulanta PAX (PIX)



- stacja przygotowania 1 dozowania mleka wapiennego
- stacja dozowania polielektrolitu
- stacja korekty odczynu $ciekéw oczyszezonych

¢) Blok biologiczny oczyszczalni:

- pompownia $ciekdw bytowo-gospodarczych z kratg rzadkg

- komora beztlenowa

- 2 komory napowietrzania

- 2 dmuchawy rotacyjne sprezonego powietrza

- osadnik wtérny

- stacja dozowania koagulanta (PAX lub PIX)

- zbiornik retencji i napowietrzania oczyszczonych sciekéw przemystowych o pojemnosei
V = 1000 m®, o powierzchni F = 250 m?, glebokodci H=4 m.

- przepompownia recyrkulowanego osadu czynnego

d) Blok wstgpnej obrébki osadéw $ciekowych:

- pompownia nadmiarowego osadu czynnego

- zbiornik tlenowej stabilizacji osadu

- magazyn osadu

- wirowka dekantacyjna odwadniania osadow sciekowych

- odwodnione osady sciekowe przenosnikiem $limakowym transportowane sg do szczelnego
kontenera (pojemnika) stojgcego na podlozu utwardzonym obok budynku oczyszczalni,
odpady te sg przekazywane uprawnionym odbiorcom

¢) Blok sterowania i pomiaréw

- szafa sterowniczo-rozdzielcza

- system pomiaréw, sterowania, sygnalizacji awarii, okablowanie
- przeplywomierz elektromagnetyczny

4.2.3. Oczyszczalnia Sciekow — wod opadowych i roztopowych

Oczyszezalnia wod roztopowych 1 opadowych znajduje sie¢ w zachodniej czesci zakladu.
Wspdlrzedne geograficzne N -53°5006,2", E- 14°59'12,8".

Do kanalizacji deszczowej wprowadzane sg wody opadowe i roztopowe z utwardzonych
teren6w zakladu, tj. powierzchni dachéw (o powierzehni 9910 m®), drég wewnetrznych
zakladu, placow (14730 m?).

W skiad instalacji do oczyszczania Sciekdéw oraz odprowadzania oczyszczonych $ciekow
do odbiornika wchodza:
a) betonowy koalescencyjny separator SKBP 20/200 o parametrach technicznych:

- $rednica cylindra separatora 2,50 m

- przepustowos¢ nominalna 10 +201/s

- przepustowos¢ maksymalna 200 1/s

- wspbtrzedne geograficzne N 53°50'6,2" E: 14°59'12,8"

b) zbiornik retencyjny o powierzchni F= 700 m?, pojemnosci V=400 m’,

4.3. Instalacja chlodnicza:

W ubojni znajduje si¢ system chlodzenia, w ktérym jako media wykorzystywane sa glikol
i amoniak. Do schtadzania pomieszczen chtodni i mrozni (do temp. ponizej - 24°C) uzyty jest
freon R404.



Glownym czynnikiem chlodniczym pomieszczei ubojni jest amoniak pobierany
ze zbiornika. Sprezany gaz przeptywa przez wymiennik ptytowy petnigey role skraplacza,
gdzie nastgpuje odzysk ciepta, z ktorego podgrzewana jest woda obiegowa. W procesie
skraplania amoniaku nastgpuje oddanie ciepta i ogrzanie wody, ktéra jest schiadzana
w urzadzeniu zwanym wieza wody. Z wody, ktéra plynie na wiez¢ mozna odzyskaé ciepto,
ktérym poprzez wymiennik plytowy woda/glikol zasila si¢ centrale wentylacyjna w okresie
przejsciowym i zimowym. Skroplony amoniak poprzez zawory regulacyjne dostarczany jest
do parownika a nastgpnie do zbiornika POC. W parowniku nastepuje odparowanie
1 schlodzeniec amoniaku i1 tym samym schlodzenie glikolu. W pomieszezeniach ubojni
zainstalowano wymienniki ciepta zasilane glikolem konieczne do utrzymania odpowiednie;
temperatury 1 mikroklimatu pomieszczen. Urzadzenic amoniakalne wykonane jest
w technologii z bardzo malg ilosci amoniaku (okoto 118 kg na urzgdzenie) i duzej
oszczednosct energii.

4.4. Instalacje energetyczne:

4.4.1. Cieplna — kottownia

Dwa kotly wodne na potrzeby technologiczne, z palnikami gazowymi, o mocy 0,6 MW,
kazdy pracujgce w systemiec przemiennym dostarczajace cieplo na pokrycie potrzeb hal
produkcyjnych i czgdei socjalnej: do ogrzewania podiogowego, do oparzelnika i zasilania
nagrzewnic central wentylacyjnych. W celu podniesienia sprawnosci cieplnej kotlownia
posiada ekonomizery, co zapewnia jej sprawno$¢ na poziomie 92%. Kottownia jest w peni
zautomatyzowana 1 wspolpracuje z zespolem pomp, ktére tloczg ciepta wode
do 4 niezaleznych obiegdéw:

- Obieg 1 - zasilanie instalacji nagrzewnic centrali

- Obieg 2 - zasilanie instalacji oparzelnika

- Obieg 3 - zasilanie instalacji ogrzewania podtogowego
- Obieg 4 - zasilanie wezla c.w.u.

Paliwem do kotléw jest gaz plynny propan - butan magazynowany w 3 podziemnych
zbiornikach o konstrukeji stalowe]j o pojemnogci 6400 m”.

4.4.2.Energia elektryczna

Energia elektryczna jest dostarczana z linii napowietrznej do przylacza elektrycznego,
a nast¢pnie podziemna linig kablowa dostarczana do trafostacji umiejscowionej w budynku
Ubojni. Dostarczona energia elektryczna o napieciu 15 kV jest obnizona za pomocg
2 transformatoréw o mocy 630 kKVA na napiecie 0.4 kV.

Aby zapobiec naglej przerwie w funkcjonowaniu ubojni zaklad posiada 2 agregaty
pradotworcze, napgdzane silnikami wysokoprgznymi o mocy 280 kW kazdy sprzezonymi
z pradnicami o mocy znamionowej 350 kVA. Agregaty sa umiejscowione w maszynowni
budynku produkeyjnego.



5. Bilans masowy i rodzaje wykorzystywanych materialow, surowcéw i paliw, istotnych
z punktu widzenia wymagan ochrony srodowiska:

Tabela nr 1. Zestawienie zuZycia materialéw, suroweéw i paliw

Lp. | Surowiec/material pomocniczy Zastosowanie Zuzgycie

1 Zywiec drobiowy Surowiec glowny 44000 Mg/rok

2 Papier i tektura, etykiety Materiat 800 Mg/rok
opakowaniowy

3 Tworzywa sztuczne Materiat 550 Mg/rok
opakowaniowy

4 Detergenty Mycie hal i urzadzen 100 Mg/rok

oczyszczalni Sciekdw

S Woda Proces produkeji 207000 m’/rok

6 Energia elektryczna Proces produkeji 9 000 MWh/rok

7 Gaz (propan- butan) Proces produkceji 1181m’ /rok

II. MOZLIWE WARIANTY FUNKCJONOWANIA INSTALACJI I URZADZEN

Ze wzgledu na specyfike technologii do uboju i produkeji tuszek drobiu nie wystepuje
mozliwoé¢ wykorzystywania instalacji do innych zadan niz te, do ktérych zostata
zaprojektowana i wykonana.

Nie przewiduje sie réwniez wykorzystania urzadzen podstawowej linii
technologicznych i urzadzen pomocniczych do innych celéw produkeyjnych.

1. Parametry pracy instalacji i urzgdzen przy normalnej i zmniejszonej wydajnoSci
produkcji

Obnizenie wydajnosci linii technologiczne] moze byé spowodowane zmniejszong iloscia
zamoéwien na produkcje tuszek drobiu. Ze wzgledu na konieczno$¢ dotrzymania
podstawowych parametréw produkeyjnych obnizenie wydajnosei linii polega na zmniejszeniu
strumienia surowca (drobiu) kierowanego do instalacji podstawowej, w ktore] zachodza
procesy przetwarzania, czyli uboj zwierzat zostaje skrocony do 5 godzin dziennie. Wowczas
istnigje liniowa zalezno$¢ w powstawaniu $ciekow przemystowych i odpaddéw poubojowych
oraz emisji do powietrza.

Efektem tego jest proporcjonalne zmnicjszenie emisji substancji i energii
do s$rodowiska pochodzacych zard6wno z wurzgdzen 1 procesow podstawowych,
jak 1 w pewnym stopniu pomocniczych (emisje z tytutu produkeji ciepla) oraz zmniejszenie
zuzycia materialow, surowcdw 1 paliwa.

Czestotliwosé rozruchu i zatrzyman instalacji wynika z przyjetego systemu pracy. Dziat
uboju pracuje jedng zmiang od godziny 4:00 do 14:00, natomiast praca na pozostalych
dzialach odbywa si¢ na dwie zmiany: | zmiana — 6:00 do 14:00 , If zmiana 14:00 do 22:00.
Praca na dziale uboju trwa 10 godzin (w skrajnych przypadkach 5 godzin) przy czym godziny
pracy na tym dziale uzaleznione sa od dostaw surowca. Praca trwa przez 5 dni w tygodniu,
a wszystkie soboty, niedziele i $wigta sg dniami wolnymi od pracy.
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2. Parametry pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych

2.1. Rozruch instalacji po postoju (poczgtek zmiany)

Ze wzgledu na wymagania sanitarno-weterynaryjne po kazdorazowym zakohczeniu
produkcji, wszystkie pomieszczania hal oraz maszyny i urzadzenia sa dokladnie myte
i dezynfekowane, W zwigzku z powyZszym, pomimo postoju w tym czasie czescei instalacji,
w dzialach tych wystepuje zuzycie wody oraz $rodkéw chemicznych i odprowadzanie
sciek6w. Jest to sytuacja normalna wynikajaca z procedur technologicznych zakladu. Rozruch
polega na wlaczeniu do eksploatacji poszezegdinych pomieszcezer i uruchomienie urzadzen.

2.2. Zatrzymanie awaryjne instalacji

Zaldad posiada mozliwos¢ pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych.
Ma to miejsce w przypadku przerw w dostawic energii elektrycznej. W takiej sytuacji
ubojnia posiada rezerwowe Zrodta energii elektrycznej w postaci 2 agregatéw pradotworczych
0 mocy znamionowej 350 kVA, napgdzanych silnikami wysokoprezmymi o mocy 280 kW
kazdy. W przypadku zaniku napigcia w sieci agregaty pradotworcze zalaczajg sie w trybie
automatycznym w ciagu 5 min. Agregaty te zabezpieczajg dostawy energii elektrycznej.

Zaklad posiada dwa niezalezne systemy dostaw wody z wodociagow miejskich.
W przypadku zaklocen w dostawach wody z pierwszego Zrddla natychmiast jest przelaczana
na drugie zrédlo dostaw wody. W przypadku awarii w dostawie wody z dwéch zrédet
(przypadek bardzo sporadyczny), zakiad nic posiada alternatywnych Zrodet dostaw. W takim
przypadku nastgpuje zatrzymanie pracy w dziale uboju, dzial rozbioru {(konfekcjonowania)
pracuje do wyczerpania zapaséw surowcowych zaktadu na liniach produkcyjnych. Nastepuje
powolne "wygaszanie produkcji”. Istniejace na zakladzie instalacje i obickty produkcyjne nie
bedg powodowaé zaklocen w gospodarce $ciekowej z nadzwyczajnym pogorszeniem jakosci
Sciekow (ze wzgledu na duze pojemnosci retencyjne obiektéw $ciekowych) i w konsekwencji
rzadkie stany awaryjne nie bedg stwarza¢ nadzwyczajnego zagrozenia S$rodowiska.
Zatrzymanie doplywu $ciekow na oczyszczalnie nawet w dluzszym okresic czasu, nie
spowoduje powaznych zaklocen technologicznych w procesie oczyszczania.

Instalacja chtodnicza posiada réwniez 2 niezalezne systemy chlodnicze instalacji
amoniakalnej (ilos¢ amoniaku 118 kg w kazdej) i w przypadku awarii natychmiast jest
przesterowana na zapasowy system. Energie amoniaku (temperatur¢) poprzez wymiennik
przyjmuje czynnik chlodzacy, jakim jest glikol, to on jest odpowiedzialny za Zmianeg
temperatur w pomieszczeniach budynku. W przypadku nieszczelnodci w  ukladzie
chiodniczym linie, w ktérych pojawil si¢ przeciek, natychmiast sa zamykane i usuwana Jest
awaria.

W' przypadku, kiedy termin usunigcia usterki instalacji chlodniczej bedzie dugi,
produkcja bedzie wygaszona, a zgromadzone produkty beda transportowane do innych
chlodni.

III. WARUNKI WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI 1 ENERGII
ORAZ WYTWARZANIA ODPADOW

1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza.
1.1. Kotlownia ubojni:
Wykorzystywana do celéw dostarczenia ciepla na pokrycie potrzeb hal produkcyjnych

1 czgdel socjalnej tj. do ogrzewania podlogowego, do oparzelnika i zasilania nagrzewnic
central wentylacyjnych, wyposazona w:
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- 2 kotly Brotje LigoBloc L600 firmy Brétie o mocy 600 kW kazdy, wyposazone w dwa
palniki modulowe Weischaupt WM-G10/3-A zasilane gazem propan butan. Spaliny
odprowadzane sa bezposrednio (bez urzadzen oczyszczajgcych) do emitorow stalowych,

oznaczonych, jako Esy, 1 Es,.

Parametry stosowanego gazu propan - butan:
- warto$¢ opatowa na poziomie - 46000 kl/kg (92000kJ/m3)

- zawarto§¢ gazu (propan — butan) - 1 181m>/rok (w postaci ptynnej)
Zrédtami emisji zanieczyszezen do powietrza w ubojni drobiu sa:

- emisje z podstawowych proceséw produkcyjnych,
- emisje z procesdw pomocniczych,

Tabela nrl
Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna Emisja maks
_ [Mg/rok] 1 okr.[mg/s].
tlenki azotu 1,278 0,073
dwutlenek siarki 0,0084 0,00175
pyt ogdtem 2,485 0,172
tlenek wegla 0,443 0,0261
amoniak 0,12 0,0083
siarkowodor 0,032 0,00221
weglowodory alifatyczne 0,000026 0,0001
weglowodory aromatyczne 0,00000518 0,00002
metan 0,08 0,0056
pyl zawieszony PM2,5 0,319 0,0222

1.2.Wprowadzanie gazow
produkeyjnych.

pyléw do powietrza z podstawowych proceséw

Zrédlem emisji zanieczyszezen do powietrza z podstawowych proceséw produkeyjnych
sa uwalniane substancje gazowe i pyly z piér zmieszane z odchodami drobiu. Substancje
te sa usuwane z dzialu przyjecia zywca do otoczenia przez mechaniczng wentylacje
wyciggows. Wielkodé emisji zalezy od ilodci dostarczonych brojleréw, ich kondycji fizycznej
oraz warunkéw panujacych na fermie. Wentylatory pracuja tylko w momencie roztadunku
i te sytuacje nalezy przyja¢, jako normalna. Do obliczef zwigzanych z emisjg gazow i pytow
bierzemy pod uwage wentylatory umiejscowione w halach: uboju, patroszenia, odpadow
technologicznych i w magazynic Zywca.

Dla ubojni drobiu w miejscowodci Golezewo dopuszeza si¢ wprowadzenie gazéw i pylow
do powietrza z pojedynczych Zrédet emisji, z podstawowych proceséw produkcyjnych
w ilodciach zestawionych w ponizszej tabeli nr 3.

Tabela nr 3.
. . .. | Emisja maks. Emisja
Instalacja Rodzaj substancji 1 okr. o/ [Mg/rok]
WW6.2, WW6.3, Eb7, tienek azotu 0,073 0,2005
Eb13,Eb14,Eb15,Eb16,Eb17,Eb1 | s venek siarki 0,00175 0,0084
8,Eb19,Eb20 -
(zatacznik nr 1 do decyzji) pyt ogolem 0,172 2,396
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tlenek wegla 0,0261 0,443
amoniak 0,0083 0,12
siarkowodér 0,00221 0,032
metan 0,0056 0,08
pyt zawieszony PM 2,5 0,0222 0,319

1.3.Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza z proceséw pomocniczych.
Emisja zanieczyszczen zwigzana jest z procesem spalania paliwa plynnego 1j. gazu propan —
butan w dwoch kottach o mocy 600 kW kazdy, dostarczajacych cieplo na pokrycie potrzeb

hal produkeyjnych i czgsei socjalnej.

Wszelkie przerwy w dostawach energii elektrycznej sa pokrywane z dwoch agregatow
pradotwérczych o mocy znamionowej 350 kVA napedzanych silnikiem spalinowym o mocy
280 kW. Silniki te emitujg gtownie SO,, tlenki azotu, tlenki wegla i pyl PM10. Emisja
zanieczyszezen zwigzana jest w tym przypadku z procesem spalania oleju napedowego przez
agregat pradotworezy. Emisja do otoczenia odbywa si¢ samoczynnie przez uktad wydechowy.

Dla ubojni drobiu w miejscowoéci Golczewo dopuszcza si¢ wprowadzanie gazéw i pylow
do powietrza z pojedynczych Zrédet emisji, z pomocniczych proceséw produkcyjnych
w ilosciach zestawionych w ponizszej tabeli nr 4.

Tahela nr 4.
Nagwa | Urcademia/| Wielko$¢ | Wielkosé
, metody Symbol | H D Vs T ,
Lp obiekiu amnicisza- | P | emitora ) | m) | ms | ® Substancje emisji emisji
trodio emisfi | o0 efn je | WOk (kg/h) | (Mg/rok)
Pyt ogotem | 0,020476 | 0,08600
Wtymlgyl PM. 0.020476 | 0,08600
Dwa kotly o
1 moclzf §((1)0kW 4200 |Es,iEs, [10,23] 0,3 | 5,38 | 452 Dv:li:iililek 0,001904 |  0,00800
azdy
Tlenki azotu | 0,256190 | 1,07600
Tlenki wegla | 0,105238 |  0,44200
Weglowodory | 060006 | 0,00036
alifatyczne
Weglowodory 050675 | 0,00000518
aromatyczne
Dwa Pylogétem | 0,0244 0,000176
generatory Ebs, i
. 1
2 p;q]i(;t:)\r{ozl';ge 72 Ebs, 32 | 0,2 | 529 480 wtymlr())yiPM 000244 | 0,000176
kW kazdy
Dwutlenek | 05183 | 0.000348
siarki
Tienki azotu | 0,01472 | 0,00106
Tlenki wegla | 0,0009 0,0125
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2 Wytwarzanie odpadow:

2.1 NIP i REGON posiadacza odpadéw:
Nip: 6612236895
Nr REGON: 260056980

2.2.Rodzaje i iloéci odpadéw przewidziane do wytworzenia w ciggu roku:

Tabela nr 5.Rodzaje i ilosci odpadéw przewidziane do wytworzenia w ciagu roku

Lp.| , dfzg S Rodzaje odpadéw Tio$¢ [Mg/rok]
Odpady z mycia i przygotowania surowcow (pidra)
1| 020201 (T10) 6500,00
02 02 02 Qdpadowa tkanka zwierzeca
i (T2, T2k i T22K) 24000,00
3. 02 02 04 Osady z zakladowy(c:?;;):zyszczalm Sciekow 2000,00
4 02 02 99 Inne nie wymienione odpady 20,00
i (T18)
5, 08 03 18 Odpadowy toner dm(l'(ra;ikl inny niz 08 03 14 0,08
6. | 130502+ Szlamy z odwadnia?ll;e; %lej Ow w separatorze 0,08
7| 130208 * Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0.60
(T'14)
8. 150101 Opakowania z( Fgl)pieru i tektury 50,00
9, 1501 02 Opakowania z tgzgzw sztucznych 50,00
10. | 150206 Zmieszane oc(iggc)ly opakowari 6,00
Opakowania zawierajace pozostalodci substancji
niebezpiccznych lub nimi zanieczyszczone (np.
11. | 1501 10* $rodkami ochrony roélin I i II klasy toksycznosei — 4,00
bardzo toksyczne i toksyczne - odpad o kodzie 15 01 10
(T12)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
12. 1502 03 (np. szmaty 1 501e¥k1)- i ubrania ochronne mne niz 230
wymienione w 15 02 02
(1e)
Zuzyte urzadzenia zawicrajace niebezpieczne elementy
13. | 16 02 13+ inne niz wymienione w 16 02 0_9 do 16 02 12 - (lampy 0.09
fluorescencyjne)
(T11)
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione 16 02 09 do
14| 160214 16 02 13 0,20
(T15)
15. | 170107 Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, 6,00
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odpadowych materiatéw ceramicznych i elementéw
Wwyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06

(9

16.

17 04 07

Mieszaniny metali 8,00

(T16)

17.

1908 01

Skratki

(T1) 350,00

18.

200303

Odpady z czyszezenia ulic i placéw 1.90

(T8)

*odpad niebezpieczny

2.3. Miejsce magazynowania odpadéw:

a) Wyszczegdlnione rodzaje odpadéw w tabeli Nr 5, w rozdziale III, pkt. 2.2, orzeczenia
decyzji nalezy magazynowa¢ na terenie, do ktérego ubojnia drobiu w Golczewic firmy
~MADAMA”Sp. z o.0. posiada tytul prawny t.j. na terenie dziatki nr 589, obr. 1 m.
Golczewo przy ul. Niepodlegltosci 43, wg zatacznikanr 112 do decyzji.

Za miejsce magazynowania odpadéw wyznacza sie:

wydzielone pomicszczenia magazynowe w budynku produkcyjnym, oznakowane
i niedostgpne dia 0s6b postronnych, wybudowane w sposéb umozliwiajgcy ich skuteczne
oczyszczanie i dezynfekcjg, wyposazone w wentylacje, ze szczelna posadzka, ktorej
konstrukcja utatwia odprowadzanie cieczy,

wydziclone miejsca na terenie ubojni, usytuowane w miejscu niedostepnym dla oséb

b)

postronnych,

2.4. Opis sposobu magazynowania dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami:

Tabela nr 6. Opis sposobu i magazynowania i gospodarowania wylworzonymi odpadami

L.p.

Kod
odpadow

Rodzaje odpadow

Sposib magazynowania i gospodarowania

02 02 01

Odpady z mycia i
przygotowania
surowcdw ( pidra )
(T10)

Odpad w postaci piér z linii technologicznej po
usunigciu nadmiaru wody nalezy magazynowaé
selektywnie, w specjalnych, szczelnych pojemnikach,
lub kontenerach oznakowanych kodem odpadéw oraz
nr kategorii (kategoria IIT) wykonanych z materialu
nieulegajgcego korozji, ustawionych w wydzielonych,
pomieszezeniach magazynowych w budynku ubojni.
Magazynowanie odpadéw prowadzi¢ w taki sposab,
by nie mialo to negatywnego wptywu na dalszy
spos6b ich wykorzystania i nie obnizato wartosci
produktéw ubocznych, nie rzadziej niz raz na dobe.
Odpady po zebraniu partii wysylkowej przekazywane
sg wylacznie odbiorcom posiadajagcym wilasciwe
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
gospodarowania odpadami. Odpady z miejsc
magazynowania na terenie zaktadu do miejsc
zbierania lub przetwarzania transportowane sa
srodkami wlasnymi odbiorcéw odpaddéw.

02 02 02

Odpadowa tkanka
Zwierzeca

Odpady z linii technologicznej nalezy magazynowaé
selektywnie, w zaleznoscei od rodzaju odpadowej
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(T2, T2k 1 T2zk)

tkanki, w specjalnych, szczelnych pojemnikach, lub
kontenerach oznakowanych kodem odpad6w oraz nr
kategorii (kategoria III) wykonanych z materiatu
niculegajgcego korozji, ustawionych w wydzielonych,
chlodzonych pomieszczeniach magazynowych w
budynku ubojni. Krew poubojowa odprowadzana jest
z koryta wykrwawiania do szczelnego zbiornika
magazynowego gdzie jest utrwalana (zakwaszana).
Magazynowanie odpadéw nie powinno trwaé diuzej
niz 1 dobe. Odpady po zebraniu partii wysytkowej
przekazywane sg wylacznie odbiorcom posiadajacym
wlasciwe zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania odpadami. Odpady z miejsc
magazynowania na terenie zaktadu do miejsc
zbierania lub przetwarzania transportowane sg
srodkami wlasnymi odbiorcéw odpadow.

02 02 04

Osady z zakladowych
oczyszczalni Sciekéw
(T13)

Osady z zaktadowej oczyszezalni ulegaja
zageszczeniu w wirowee dekantacyjnej gdzie ulega
odwodnieniu do 20-25% s.m. Odwodnienie
wspomagane jest polielektrolitem. Odwodniony osad
transportowany jest do szczelnych konteneréw
bedacych whasnoscia odbiorcy, umiejscowionych za
budynkiem oczyszczalni. Odpady po zebraniu partii
wysytkowej przekazywane sa wylgcznie odbiorcom
posiadajacym wiasciwe zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie gospodarowania odpadami.

02 02 99

Inne nie wymienione
odpady
(T18)

Odpad magazynowany w szczelnym kontenerze
usytuowanym za budynkiem

080318

Odpadowy toner
drukarski inny niz 08
03 14
(T7)

Czasowo magazynowany w oryginalnych
opakowaniach producenta, w pomieszczeniu
warsztatu - suchym i zamknietym, niedostgpnym dla
0s6b trzecich. Odpady po zebraniu partii wysytkowej
przekazywane s3 wylacznie odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania odpadami.

13 05 02%

Szlamy z
odwadniania olejow
w separatorze
(T17)

Odpad gromadzony w szczelnych pojemnikach,
zabezpieczajgcych przed dostaniem sig¢ wyciekéw do
gruntu. Magazynowany jest w pomieszczeniu
zamknigtym. Odpady po zebraniu partii wysytkowej
przekazywane sa wytacznie odbiorcom posiadajgeym
wlasciwe zezwolenia na prowadzenie dzialalnosci w
zakresie gospodarowania odpadami. Odpad ten
przekazywany jest uprawnionym podmiotom.

130208 *

inne oleje silnikowe,
przektadniowe 1
smarowe

(T14)

Odpady magazynowane sa w pojemnikach
wykonanych z materiatéw trudno palnych, odpornych
na dzialanie olejoéw odpadowych, odprowadzajacych
tadunki elektrycznoéci statycznej, wyposazone w
szczelne zamkniecia, zabezpieczone przed
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stuczeniem w zamknigtym pomieszczeniu na podlozu
betonowym w miejscach zabezpieczonym przed
zanieczyszezeniami gruntu i opadami
atmosferycznymi, wyposazonych w urzadzenia lub
srodki do zbierania wyciekéw tych odpaddow.
Pojemniki sg odpowiednio opisane w miejscu
widocznym ,,OLEJ ODPADOWY™ wraz z kodem
odpadu oraz winny zawiera¢ oznakowanie wymagane
przepisami szczegdlnymi, dotyczacymi transportu
odpadéw niebezpiecznych. Pojemniki sg
zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzech. Odpady
po zebraniu partii wysylkowej przekazywane sg
wylacznie odbiorcom posiadajacym wlasciwe
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresic
gospodarowania odpadami.

Opakowania z papieru

Odpad skladowany w sposéb selektywny w sposob
zabezpieczajacy przed wilgocig w magazynie tamania
kartonow Odpady po zebraniu partii wysytkowej

8. | 150101 1 tektury przekazywane sg wylgcznie odbiorcom posiadajacym
(T3) wiasciwe zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w
zakresie gospodarowania odpadami.
Odpad ten jest skladowany w sposéb selektywny w
workach lub na paletach w pomieszczeniu
Opakowania z gospodarczym — przyjecia folii 1 kartonéw. Odpady
9, 150102 | tworzyw sztucznych po zebraniu partii wysytkowej przekazywane sg
(T4) wylacznie odbiorcom posiadajgcym wiasciwe
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpad ten jest magazynowany selektywnie w
Zmieszane odpady kontenerze za ubojnia. Odpady po zebraniu partii
10. | 150206 opakowar wysylkowej przekazywane sa wylgcznie odbiorcom
(T5) posiadajgcym wihasciwe zezwolenia na prowadzenie
dzialalnosci w zakresie gospodarowania odpadami.
Opakowania
zaw1etr:11 aoe Odpady magazynowane selektywnic w wydzielonym
psslg):tan?ji(:l pomieszczeniu gospodarczym w budynku
niebezpieczn ;ch lub oczyszezalni s’cie.kc')w zabezpieczpnym Przgecll
nimi zanieczyszezone dostgpem o0s6b trzecich w spos6b uniemozliwiajacy
11. | 1501 10* (np. $rodkami ewentualny wyciek pozostatosci po np. detergentach
ochror-ly roslin i1l do srodowiska Odpady po-zebrar‘liu partii Wysyl'kowej
klasy toksycznosoi — przeka.zywane sq wy}qcmle odblorCQm pf)SladaJ gcym
bardzo toksyczne i wlasciwe zezvxfolema na prowac.lzeme dzlahfllnos’m w
toksyczne - odpad o zakresie gospodarowania odpadami.
kodzie 15 01 10 (T12)
Sorbenty, materiaty Odpady nalezy gromadzi¢ w pojemnikach lub
12. | 150203 | filtracyjne, tkaniny do | workach w wydzielonym pojemniku za budynkiem

wycierania (np.

ubojni. Odpady po zebraniu partii wysytkowej
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szmaty i $cierki) 1
ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15

przekazywane sa wylacznie odbiorcom posiadajgcym
whasciwe zezwolenia na prowadzenie dziatalnosei w
zakresie gospodarowania odpadami.

0202
(Té)
Odpad postaci zuzytych lamp fluorescencyjnych
gromadzony jest w opakowaniach producenta w
wydzielonej czgsci magazynu technicznego na terenie
utwardzonym, zabezpieczone przed niekorzystnymi
Zuzyte urzadzenia | warunkami atmosferycznymi, dostepem oséb trzecich
zawierajace i zwierzat. Do czasu odbioru sa one przechowywane
niebezpieczne w opakowaniach producenta. Odpady, po zebraniu
13. | 1602 13* elementy inne niz partii wysytkowej o odpowiedniej wielkosei,
wymienione w 16 02 | przekazywane sa wylacznie odbiorcom posiadajgcym
09do 1602 12 wiasciwe zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w
(T11) zakresie gospodarowania odpadami. Odpady z miejsc
magazynowania na terenie zakladu do miejsc
zbierania lub przetwarzania transportowane s3
srodkami wiasnymi odbiorcéw odpadow.
Czasowo magazynowany w pojemnikach w
Zuzyte urzadzenia pomieszczeniu warsztatu - suchym i zamknigtym,
inne niz wymienione | niedostepnym dla osob trzecich. Odpady po zebraniu
14. | 160214 1602 09 do partii wysytkowej przekazywane sg wylgcznie
160213 odbiorcom posiadajgcym wihasciwe zezwolenia
(T15) na prowadzenie dzialalnosci w zakresie
gospodarowania odpadami.
Zmieszane odpady z
betonu, gruzu
ceglancgo, Odpad po wytworzeniu czasowo magazynowany
odpadowych K . . . .
. .y ontenerze za budynkiem ubojni. Odpady po zebraniu
15 materialow . partii wysytkowej przekazywane sg wylacznie
170107 ceramicznych 1 b oda tadeiwe zerwolen
clementow odbiorcom posiadajacym wiasciwe zezwolenia
o . na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
Wyposazehia tne niz ospodarowania odpadami.
wymienione w 17 01 BOSP P
06
(T9)
Odpad po wytworzeniu magazynowany za budynkiem
ubojni. Odpad nie wymaga szczegélnych
Mieszaniny metali zabezpieczF:ﬁ W tI.'?lkCie magazynowania. Odpady
16. | 170407 (T16) po zebraniu partii wysytkowej przekazywane sg
wylacznie odbiorcom posiadajagcym wiasciwe
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpad po wytworzeniu magazynowany selektywnie
Skratki w kontenerze w budynku oczyszczalni $ciekow
17. | 190801 (T1) Odpady po zebraniu partii wysytkowej przekazywane

sg wylgeznie odbiorcom posiadajacym wlasciwe
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie

18




gospodarowania odpadami.

Odpad gromadzony w pojemnikach i kontenerach

Odpady z czyszezenia za budynkiem ubojni. Odpady po zebraniu partii

18. | 200303 ulic i placow wysyltkowe] przekazywane sg wylacznie odbiorcom
(T8) posiadajacym wlasciwe zezwolenia na prowadzenie
dziatalno$ci w zakresie gospodarowania odpadami.

* odpad niebezpieczny

3. Emisja halasu do Srodowiska.

3.1.Dopuszczalny poziom halasu wyrazony rownowaznym poziomem dzwigku
A, przenikajacy do srodowiska w zwigzku z pracg zakladu na tereny zabudowy
mieszkaniowej, zlokalizowanej od strony zachodnio-pdélnocne) zakladu nie moze
przekroczy¢:

- w porze dziennej w godzinach 6:00 —22:00 <55 dB

- w porze nocnej w godzinach 22:00 — 6:00 <45 dB

Zrédlem hatasu jest praca jedenastu wentylatordw, dwéch agregatéw pradotworczych
oraz. pojazdy dostarczajgce zywiec i odbierajgce produkty gotowe. Zaklad jest od strony
potudniowej i zachodniej otoczony gruntami o przeznaczeniu rolniczym a od strony
wschodniej 1 poéinocnej nieruchomos$é otaczajg duze kompleksy lesne. Najblizsze istniejgce
budynki mieszkalne znajdujg si¢ w kierunku zachodnim i péinocnym w odleglosciach 500 m
(miejscowos¢ Golczewko, kolonia Samlino).

Dominujgce 1 istotne Zrédla hatasu emitowanego przez ubojni¢ drobiu w miejscowosci
Golezewo do srodowiska oraz c¢zas pracy tych Zrodet przedstawiono w tabeli nr 7.

Tabela nr 7.
Rownowaziny Srodki
oziom A moc i
Kod irodla | Nazwa frodla | Dokument Czas pracy P akustycznej Y| ogr anicrajgee
hatasu halasu referencyjny trodla . J | emisj¢ halasu
érddlo, dB | go srodowiska
dzien | mnoc
Nie
N1 wentylatory | . dentyfikowany 8760 35 55 Brak
A n N 72
grega e (6godz/miesiac w
N2 pradotworczy | zidentyfikowany | tym 3 godz w dzien i 70 70 Brak
3 godz w nocy )
A t Ni 72
grega 1 {6 godz/miesiac w
N3 pradotworczy | zidentyfikowany | tym 3 godz w dziert i 70 70 Brak
3 godz w nocy )
Wentylat Ni 4000
cntylatory 1© {zaktada si¢ praca w
N4 dachowe | zidentyfikowany | dzien 7 godz noc 2 49 49 Brak
godz )
Wentylat Ni 4000
cntylatory 1© (zaklada si¢ praca w
NS boczne zidentyfikowany | dzien 7 godz noc 2 55 55 Brak
godz )
N6 Wentylatory Nie 8760 55 55 Brak
dachowe zidentyfikowany .
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4, Warunki poboru wad.

W niniejszej decyzji nie okresla si¢ warunkéw poboru wod podziemnych. Na potrzeby
instalacji zaktad pobiera wode¢ z wodociggu komunalnego na podstawie zawarte] umowy
z Zaktadem Ushug Publicznych w Golczewie.

5. Warunki odprowadzania sciekéw przemystowych.

Scieki bytowe i technologiczne (przemystowe) powstajace w procesic produkcji kierowane
sa do zakladowej oczyszczalni $ciekow. Nastepnie scieki te sg wprowadzane do zbiornika
retencji i napowietrzania. Oczyszczone $cicki s odprowadzane do odbiornika poprzez system
melioracji szczegdlowej. Na trasie przeplywu zlokalizowany jest obiekt hydrobataniczny
spowalniajacy przeplyw $ciekéw do gtoéwnego odbiomika — jeziora Okonie.

Przed wlotem do rowu melioracyjnego, w studni zbiorczej oczyszczone scicki przemystowe
lacza si¢ z wodami opadowymi i roztopowymi.

Dlugos¢ urzadzenia wodnego od ujécia do drogi gminnej w rejonie ubojni wynosi 2,21 km.
6. Odprowadzanic wéd opadowych.
6.1. Wody opadowe

Wody opadowe z dachow (o powierzehni 9909,63 m?), parkingéw, chodnikéw, drog
i placéw utwardzonych (faczna powierzchnia 14729,93 m?) po przejsciu przez separator
substancji ropopochodnych, kierowane s3 do pompowni, a nastepnie do zbiornika
retencyjnego wod deszczowych.

Skierowanie $ciekdow deszczowych do zbiornika bedzie mialo za zadanie zatrzymanie
szczytowych ilosci wod opadowych w zbiorniku retencyjnym i w usrednionych ilodciach
odprowadzenie do odbiornika (poprzez komore zbiorczg). Zaprojcktowanie zbiornika pozwoli
na zoptymalizowanie przeptywu hydraulicznego w rowie melioracyjnym. Tlosé
odprowadzonych wod ze zbiornika jest regulowana zasuwg spustowg. Ze zbiornika
retencyjnego wody opadowe i roztopowe kierowane sg do rurociggu, stanowigcego czesé sieci
melioracji shuzacej do odprowadzenia wéd do jeziora Okonie.

7. Tlosé, stan i sklad Sciekow

7.1. Hos¢ odprowadzanych Sciekow:
7.1.1. Przemystowe:
Qua = 710,00 m3/d
Qmah = 63,00 m*/h
gmaxr = 170000 m*/r
7.1.2 Wody opadowe i roztopowe:
Quaxd =228,8 m*/d, przy td = 15 min.
Qgd  =55,9m/d (365 dni)
Qua = 117,4 m*/d w dniu deszczowym (178 dni/rok)
Qmin,¢ = 10 m*/d (uredniony upust ze zbiornika retencyjnego)

7.2.3 Oczyszczalnia pracowac bedzie w systemie cigglym.
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7.2. Dopuszczalne wskazniki zanieczyszezen w §ciekach oczyszczonych nie powinny
przekraczaé wartosci:

7.2.1, Dla $ciekow przemystowych

-BZT; 25,0mg O, /1
-ChZT ., 125,0 mgO, /1

- zawiesina ogolna 35,0mg /1

- azot ogdlny 15,0 mg N/ 1

- azot amonowy 20,0 mg NNH4/ 1
- fosfor ogdlny 2,0 mg P/l

- odczyn 6,5-9pH

- ekstrakt eterowy 20,0 mg/1

- AOX 0,5 mg CI/1

7.2.2. Dla wéd opadowych i roztopowych:
- weglowodory ropopochodne 15 mg/1

- zawiesina ogdlna 100,00 mg/l

7.2.3. W czasie rozruchu oczyszczalni (nowo budowana, stosujgca biologiczne metody
oczyszczania S$ciekow), najwyzsze dopuszczalne wartosci wskaznikéw zanieczyszezen
podwyzsza si¢ w stosunku do warto$ei podanych maksymalnie o 30 %. W przypadku awarii
urzadzen istotnych dla realizacji pozwolenia wodnoprawnego najwyzsze dopuszczalne
wartosci wskaznikow zanieczyszczen podwyzsza sie w stosunku do warto$ci podanych
maksymalnie do 50 %, przez czas nie dtuzszy niz 48 godzin.

8. Wprowadzanie do Srodowiska substancji lub energii w warunkach eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych.

Nie przewiduje si¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw  eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych, w zwiazku z czym nie okreéla si¢ warunkow wprowadzania
do $rodowiska substancji i energii oraz wytwarzania odpadéw w takich przypadkach.
W trakcie rozruchu i wylgczenia zaktadu nie wystepuja emisje roznigce sie od emisji
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

IV.ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH,
W TYM POMIARU I EWIDENCJONOWANIA WIELKOSCI EMISJI

1. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji.
1.1. Monitoring ubojni nalely realizowad poprzez:
- rejestracje  miesieczng  zuzycia  energii elektrycznej oraz  dzienng
1 miesigczng wody
= rejestracje ilosci i wagi ubijanych zwierzat oraz konfekcjonowanego mi¢sa
» rejestracje  dzienng, miesieczng, kwartalng i roczna odprowadzanych Scickow
z oczyszezalni (odczyt z przeptywomierza elektromagnetycznego (studnia pomiarowa)
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« kontrole jakosci Sciekow poprzez wykonywanie w cyklu dwumiesiecznym badan —
przez laboratorium posiadajgce akredytacje.

= ewidencje wytwarzanych i przekazywanych odpadow

« rejestracje przegladéw eksploatacyjnych urzadzen technicznych zaktadu

» pomiary poziomu hatasu

2. Monitoring i ewidencjonowanie emisji substancji do powietrza.

2.1. Nie przewiduje si¢ prowadzenia ciggltych badZz okresowych pomiaréw emisji gazow
i pyléw z kotlowni. Nalezy prowadzi¢ poéredni monitoring emisji substancji
do powietrza, poprzez ewidencjonowanie ilosci zuzywanego gazu.

2.2. Na dwoch emitorach kottowni stuzacej na potrzeby technologiczne zakladu, w terminie
nic dluzszym niz 4 miesigce od dnia wydania niniejszego pozwolenia, nalezy
zainstalowa¢ stanowiska pomiarowe, zgodnie z obowiazujgcg norma i utrzymywaé
je w stalej sprawnodci technicznej, w celu umozliwienia wykonania kontrolnych
pomiaréw emisji.

2.3. Nalezy sporzadza¢ i wprowadzal¢ do Krajowej bazy raport zawierajgcy stosowne
informacje o emisjach, we wskazany sposob oraz w odpowiednim terminie, zgodnie
z obowigzujagcymi przepisami.

3. Ewidencjonowanie wytwarzanych odpadow.
Odpady ewidencjonowac ilociowo i jakoSciowo, zgodnie z przyjetym Katalogiem
odpadow, z uwzglednieniem miejsca przeznaczenia odpaddéw, w oparciu o karty ewidencji
odpadow, karty przekazania odpadéw oraz zbiorcze zestawienie danych o rodzajach
i ilodci wytwarzanych odpadow, ktérych wzory zawarte sa w aktualnie obowigzujacych
przepisach prawnych.

4. Monitoring i ewidencjonowanie emisji halasu do Srodowiska.
Pomiary hatasu w Srodowisku, pochodzacego od instalacji, prowadzié¢ z czgstotliwoscia,
zastosowaniem metodyki referencyjne] i sposobem ich przekazywania okre$lonym
organom, zgodnie z obowigzujgcymi aktami prawnymi.

5. Monitoring odprowadzanych sciekéw przemyslowych.
W ramach monitoringu do obowigzkow nalezy:

3.1 Prowadzenie pelnej dokumentacji zwigzanej z cksploatacja oczyszczalni Sciekdw.

5.2 Wykonywanie nie mniej niz raz na dwa miesigce probek w ciagu roku badan Sciekow
oczyszezonych odplywajacych z oczyszczalni $ciekow.,

5.3 Prowadzenic okresowych zestawien ilo$ci odplywajacych z oczyszezalni Scickéw
(dziennych, miesi¢gcznych, kwartalnych, rocznych).

5.4 Przekazywanic do Zachodniopomorskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska sprawozdania rtocznego o przekroczeniu obowigzujacych wielkosci
zanieczyszczen sciekowych.,

3.5 Utrzymywanie sieci 1 urzadzen oczyszczajacych w nalezytym stanie technicznym.

5.6 Dokonywanie pomiaru ilo$ci ujmowanej wody z ujecia komunalnego i codzienna
rejestracja wskazan wodomierza.

5.7 Przekazywania do Zachodniopomorskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska sprawozdania rocznego o przekroczeniu obowigzujacych wiclkosei
zanieczyszczen $ciekowych.

6. Monitoring i ewidencjonowanie odprowadzanych wod opadewych i roztopowych.
W ramach monitoringu do obowigzkéw nalezy:
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6.1 Dokonywanie, co najmniej dwa razy do roku przegladow eksploatacyjnych wykonanych
urzadzen oczyszczajacych pod katem ich sprawnosci technicznej.

6.2 Uzytkowanie separatora zgodnic z Instrukcja obshugi oraz wykonywania biezgcej
konserwacji w zakresie usuwania odpadéw zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

6.3 Prowadzenie dziennika eksploatacji separatora wraz z rejestrem przeprowadzonych prac.

V. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA
JAKO CALOSCI

1. Stosowane metody i techniki ochrony powietrza.
1. 1.W zakresie redukcji emisji z proceséw spalania paliw:

» stosowanie niskoemisyjnych paliw oraz kotléw o odpowiednio wysokiej sprawnosci
wyposazonych w nowoczesne zespoly sterujace, pozwalajace do minimum ograniczy¢
zapotrzebowanie na paliwo niezbedne do wytworzenia energii cieplnej do celéw
technologicznych i grzewczych;

= serwisowanie kottéw z odpowiednig czestotliwoscia przez specjalistyczne podmioty;

= ograniczanie strat ciepta, poprzez witasciwa izolacje cieplng scian budynkow i otwordw
okiennych.

1.2. W zakresie redukcji emisji z niezorganizowanych 2Zrodel emisji tj. transportu
samochodowego:

« stosowanie sprawnych silnikow w samochodach dostawczych i cigzarowych, w tym
biezace usuwanie usterek 1 wlasciwe serwisowanie, stosowanie Katalizatoréw
w pojazdach;

= efektywne planowanie i harmonogram dostaw i przejazdéw samochodéw;

2. Metody zapobiegania lub ograniczania iloSci wytwarzanych odpadow i ich
negatywnego oddzialywania na srodowisko.

2.1, Wlasciwa selekcja skupowanego zywca, w celu wyboru sztuk zdrowych.

2.2.Wlasciwe przestrzeganie rezimu technologicznego 1 weterynaryjnego, poprzez
prawidlowa organizacj¢ pracy oraz stale szkolenie i nadzér nad pracownikami.

2.3.8ciste przestrzeganic zasad sclekcji odpadéw, by zapewnié ich wlasciwe
zagospodarowanie.

2.4.Suche zbieranie odpaddéw w trybie ciaglym, wzdtuz linii uboju, przed rozpoczeciem cyklu
myc¢ia.

2.5.Kontrola ustawienia tacek na resztki migsne i odpady.

2.6.Kontrola terminowego oprdzniania zawartosci kratek sciekowych

2.7.Hermetyzacja zbiornikow na odpady poubojowe.

2.8. Maksymalne wykorzystanie surowca, co jednocze$nic wplywa na zmniejszenic ilosci
wytwarzanych odpaddw.

2.9.Selektywne magazynowanie odpadow, w miejscach odizolowanych, w sposéb
wykluczajacy ujemny wplyw tego procesu na srodowisko.

2.10. Zachowanie dopuszczalnego czasu magazynowania odpadow.

2.11. Wdrozenie programu napraw 1 remontéw zapewniajgcego sprawne dziatanie sprzgtu
i urzadzen oraz utrzymanie obiektéw w czystosci.

2.12. Stala wspolpraca z odbiorcami odpadow, posiadajagcymi stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania odpadami, w zgodziec z obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami prawnymi.

2.13. Przy zagospodarowaniu odpaddéw, o ile jest to mozliwe, w pierwsze] kolejnosci
preferowanie odzysku materialéw i surowcéw z odpadow.

2.14. Zapewnicnie zgodnego z zasadami ochrony srodowiska unieszkodliwiania odpadéw,
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ktérych nie udato sie poddaé odzyskowi.

3. Metody zapobiegania lub ograniczania emisji halasu do srodowiska.

3.1.Stosowanie sprawnych urzgdzen i maszyn oraz prowadzenie ich biezacych przegladow.

3.2.Stosowanic w systemach wentylacyjnych, tlumikéw akustycznych oraz elastycznych
polaczen wentylatorow z kanatami.

3.3.0dpowiednie zagospodarowanie terenu dzialki, w tym wtasciwie zaprojektowane dojazdy
i parkingi, z zastosowaniem nawierzchni thumigcej hatas.

3.4.Wykonanie nasadzen drzew i krzewow na obszarze oczyszczalni $ciekOw i na granicy
terenu ubojni, ktére beds spelnialy role ekranow akustycznych -eliminujacych
rozprzestrzenianie si¢ halasu, odordw oraz innych zanieczyszczen powietrza na tereny
sgsiednie.

4. Metody ochrony zasobéw wodnych i srodowiska wodnego przed zanieczyszczeniem.

4. 1. Wyposazenie obiektu ubojni w szczelne posadzki oraz instalacje odprowadzajace $cieki
do oczyszczalni Sciekéw, w celu zabezpieczenia przed przenikaniem wyciekdw do gruntu.

4.2.Minimalizacja ilosci zuzytej wody i detergentow poprzez unikanie uzywania weza
z woda, a zastosowanie pistoletow natryskowych z koncowkami automatycznie
odcinajacymi wyplyw wody, dopasowanic czasu trwania cyklu czyszczenia do rozmiaru
naczynia, stosowanie $rodkéw myjacych i dezynfekujacych z zachowaniem wszelkich
srodkdw ostroznosci podanych w kartach charakierystyki preparatu niebezpiecznego,
zastosowanie umywalek z zaworami uruchamianymi automatycznie.

4.3.Kontrola stanu technicznego dysz natryskowych.

4.4. Wlasciwe przechowywanie srodkéw chemicznych w specjalnych, szczelnych zbiornikach.

4.5.7mnigjszenie ilosci produkowanych scieké6w poprzez ograniczenie do niezbednego
minimum ilodci zuzywanej wody.

4.6.0graniczenic ilogct zanieczyszczen w produkowanych $cickach poprzez zbieranie
odpadéw poprodukeyjnych przed rozpoczgeiem cyklu czyszczenia.

4.7.Stosowanie nowoczesnych maszyn o wysokiej sprawnodci, energooszczednosci,
stosunkowo niskim zuzyciem wody i mata iloscia powstajacych Sciekdw (zbieranie krwi
poprzez zastosowanie uktadu odpompowujacego krew do odrebnego zbiornika).

4.8. Transportowanie wstgpnie schtodzonych tuszek do schtadzalnika, w ktérym role medium
chtodzacego pelni powietrze, gdzie temperatura powietrza wynosi 0-10 °C, a czas
przebywania w schladzalniku wynosi do 180 minut. Dzigki tej metodzie nastgpuje
zmniejszenie zuzycia wody i ograniczenie ilosci $cickéw oraz stosunkowo maly koszt
urzadzen 1 energii elektryczne;.

4.9. Oczyszezanie $ciekéw przemystowych w zakladowe) wysoko sprawne] innowacyjnej
mechaniczno  — chemicznej 1 biologiczne] oczyszezalni  $ciekéw  w  zakresie
zanieczyszezen mechanicznych oraz substancji biogennych — zwigzki azotu i fosforu.

4.10. Wyposazenie miejsc narazonych na zanieczyszczenie rozlewami substancji

chemicznych w sorbenty lub inne preparaty chemiczne zapewniajace ograniczenie ich
rozprzestrzeniania oraz umozliwiajgce ich przechwycenie i neutralizacje.

4.11. Zachowanic szczelnego utwardzenia drog dojazdowych i placéw manewrowych oraz
kontrola szczelnogei kanalizacji deszczowe;.

4.12. Efektywne oczyszczanie wod  deszczowych 1 opadowych w  separatorze
koalescencyjnym wyposazonym w komore szlamows, w zakresie zanieczyszczef
mechanicznych i substancji ropopochodnych.

4.13. W przypadku ewentualnych rozlewoéw olejowych do gruntu, wyciek nalezy
zabezpieczyC przed rozprzestrzenianiem sie, a nastgpnie usunagé za pomocg sorbentu
zabezpicczajac glebe przed skazeniem.
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VL. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA
SRODOWISKO

Z uwagi na lokalizacje, sposoéb funkcjonowania oraz stosowang technologie, przedmiotowa
instalacja nie powoduje transgranicznego przemieszczania si¢ substancjii i energii
wprowadzanych do srodowiska.

VII. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIU I OGRANICZANIA
SKUTKOW AWARII ORAZ WYMOG INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU
AWARII

1. Stosowane w ubojni ,MADAMA” Sp. z 0.0. w Golczewie technologic moga byé
potencjalnym Zrédlem lokalnych zagrozen, jednak nie kwalifikuja sie one
do nadzwyczajnych zagrozen $rodowiska. Umiejetne kierowanie pracownikami Zaktadu
w celu osiggnigcia pelnej sprawnodei linii produkcyjnych, nalezyta dbalo$é o stan
techniczny wszystkich maszyn 1 urzadzen =zakladu, przeprowadzanie kontroli
technicznych i serwisowania zgodnie z instrukcjami obstugi sprzetu, maszyn i urzadzen,
a takze przeszkolenie personelu w zakresie obslugi urzadzen na poszczegdlnych
stanowiskach pracy oraz okresowe szkolenia pracownikéw w zakresic BHP i procedur
postgpowania z okreslonymi $rodkami chemicznymi, naleza do stosowanych w zakladzie
sposobdw zapobiegania wystepowaniu awarii.

2. W przypadku awarii uktadu odpompowujacego krew z procesu wykrwawiania, w celu
uniknigcia przedostania si¢ krwi do Sciekow, nalezy niezwlocznie usunaé usterke.

3. W przypadku wystapienia awarii lub zatrzymania urzagdzen oczyszczalni scickéw nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi i eksploatacji oczyszezalni

a) Zatrzymanie produkcji z powoddéw awaryjnych (usterki techniczne urzadzen
technologicznych) nie bgdzie miato istotnego wptywu na prace chemicznej 1 biologicznej
oczyszczalni Scickow przemystowych. Zatrzymanie doplywu $ciekow na oczyszczalnie
nawet w dluzszym okresie, nie spowoduje powaznych zakldcen technologicznych
w procesie oczyszcezania. Dobrze przeszkolona zatoga doprowadzi obiekt do optymalnej
pracy.

b) W przypadku jakiejkolwiek awarii oczyszczalni $ciekéw, ktora uniemozliwitaby
efektywne oczyszczanic scickéw, w mozliwie krotkim czasie nalezy przerwaé ub6j drobiu.
Jako zasade przewiduje sig, ze Scieki Zle oczyszczone lub oczyszczone w stopniu
niewystarczajacym nie mogg by¢ odprowadzane do odbiornika.

Przed powtdrnym uruchomieniem produkeji w zakladzie, obiekty oczyszczalni powinny
by¢ przygotowane do pracy zapewniajace] petng efektywnosé oczyszezania.

¢) Przy prawidlowej eksploatacji urzadzen nie wystapig stany awaryjne ani zatrzymanie.
Separator ze wzgledu na brak elementéw ruchomych jest urzadzeniem bezawaryjnym.

4. Awaryjny wyciek amoniaku kontrolowany jest poprzez pelng automatyzacje pracy

instalacji chlodniczej wraz z kompletnym monitoringiem. Instalacja wyposazona jest
w system wykrywania amoniaku przez czujniki detekeji (sygnalizacja akustyczna
i wizualna) zamontowane w maszynowni chlodniczej. System sterowania odcina doptyw
czynnika chlodzacego do uszkodzonego segmentu. W przypadku kazdego niewiclkiego
przecicku obstuga techniczna maszynowni usuwa awarie oraz likwiduje resztki amoniaku
- zgodnie z Kartg wyrobu i planem postepowania w przypadku awarii instalacji. Zaktad
posiada opracowang instrukcje postgpowania w przypadku awarii oraz wyznaczone osoby
do udzialu w akcji ratowniczej. W przypadku duzego wycieku instrukcja alarmowa
okresla sposob zabezpieczenia awarii oraz powiadomienie Kierownika Zaktadu,
Wilasciciela, Straz Pozarng i Policje.
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5. W przypadku ewentualnych rozlewdw substancji chemicznych (w tym srodkéw myjacych
dezynfekujgcych, substancji ropopochodnych) wyciek nalezy usunaé za pomocg sorbentu,
zgodnie z przeszkoleniem BHP i procedurs stosowania okreslonych srodkéw
chemicznych, =zapewniajacym ograniczenic ich rozprzestrzeniania si¢ oraz
umozliwiajacego ich przechwycenie i neutralizacje.

6. Awarie, ktére mogg spowodowaé emisje zanieczyszczen w zakresie przekraczajacym
okre$lone normy zwigzane z pracg zakladu, winny by¢ zglaszane przez eksploatatora
instalacji:

« Wilascicielom ubojni , MADAMA?” Sp. z 0.0.

« Zachodniopomorskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi  Ochrony Srodowiska
z siedzibg w Szczecinie

» Komendantowi Powiatowej Panstwowej Strazy Pozarnej w Kamieniu Pomorskim
Staroscie Kamieriskiemu.

VIII. SPOSOBY POSTEPOWANIA W  PRZYPADKU ZAKONCZENIA
EKSPLOATACJI INSTALACI

W okresic obowiazywania ninigjszego pozwolenia nie przewiduje si¢ zakoficzenia
eksploatacji instalacji. Zarzad firmy zamierza dokonywaé dalszych modernizacji instalacji
oraz realizowaé inwestycje proekologiczne celem lepszego przygotowania si¢ do zdobycia
dalszych czesei rynku. W przypadku zakoficzenia dziatalnosci wszystkic obiekty 1 urzadzenia
Instalacji powinny by¢ zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepisow
ustawy Prawo budowlane, Prawo ochrony srodowiska, Prawo wodne, ustawy o odpadach oraz
warunkach BHP. Projekt rozbiorki powinien uwzglednia¢ rewitalizacje terenu
po zlikwidowaniu Instalacji.

IX. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII

1. Wihasciwy dobér urzadzen elektrycznych do aktualnych potrzeb oraz zastgpowanie
urzadzen o niskiej] sprawnosci energetycznej urzgdzeniami wysokosprawnymi o niskim
zapotrzebowaniu na energi¢ elektryczna.

2. Whasciwy dobér mocy elektrycznej do prawidtowej eksploatacji urzadzen oraz racjonalna
gospodarka paliwami w kottowni.

3. Planowanic i prowadzenie dziatalnodci w sposob ograniczajacy zuzycie energii w tym:

a) odzysk ciepla z instalacji chtodniczych do produkcji cieptej wody
b) prowadzenie uboju z optymalnym wykorzystaniem wydajnosci instalacji

4, Zastosowanie elektronicznego sterowania w chlodniach.

Prowadzenie systematycznej konserwacji maszyn oraz systemu chlodniczego.

6. Prowadzenie efektywnego zarzadzania energig — optymalizacja i monitoring.

Lh

X. SPELNIENIE NAJLEPSZEJ DOSTEPNEJ TECHNIKI

W wyniku analizy zataczonej do wniosku dokumentacji instalacji do uboju drobiu
o zdolnosci przetwarzania 176 ton na dobe stwierdza sig, ze przy zachowaniu warunkow
niniejszego pozwolenia, instalacja spelnia wymagania wynikajace z najlepszej dostgpnej
techniki w zakresie oddzialywania na poszczegdlne elementy srodowiska. Dziatalnos¢
Zaktadu niec powoduje ponadnormatywnego oddziatywania na $rodowisko jako catosé.
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XI. INNE ZOBOWIAZANIA

Zobowigzuje si¢ Strone do:

1. Wykonania w terminie nie dhizszym niz 4 miesiagce od dnia wydania niniejszego
pozwolenia aktualnych pomiaréw hatasu w srodowisku, zaréwno w porze dziennej,
jak i w porze nocnej, przy najblizszej zabudowie mieszkaniowej (dwa punkty
pomiarowe).

2. Przedkladania Staro$cie Kamienskiemu, raz na dwa lata, wynikow pomiaréw w zakresie
hatasu, do kiérych zobowigzano Strong w niniejszym pozwoleniu, wraz z ich analiza
1 interpretacja.

3. Informowania na biezaco Organu wydajgcego pozwolenie o planowanych zmianach
funkcjonowania instalacji objetej niniejszym pozwoleniem.

4. Dostosowania istnigjacego urzadzenia wodnego (rurociggi, rowy) do parametrow
umozliwiajacych swobodne i prawidlowe odprowadzanie oczyszczonych $ciekéw
przemystowych oraz wod opadowych i roztopowych z ubojni drobiu w m. Golezewo.

5. Partycypacji w kosztach konserwacji urzadzenia wodnego na calej dtugosci, na odcinku
od miejsca zrzutu $ciekéw z oczyszezalni $ciekow do miejsca wprowadzania
oczyszezonych $ciekéw do Jeziora Okonie, proporcjonalnie do odnoszonych korzysci
przez poszczegdlne podmioty gospodarcze oraz prowadzenia biezgcego nadzoru nad
utrzymaniem sprawn0501 technicznej urzadzen wodnych po uruchomieniu oczyszezalni
scickow. .

6. Wykonania nasadzen drzew i krzewdw na obszarze oczyszczalni $ciekéw i na granicy
terenu ubojni, ktére beds spelniaty rol¢ ekranéw akustycznych eliminujacych
rozprzestrzenianie si¢ hatasu, odoréw oraz innych zanieczyszczef powietrza na tereny
sgsiednie.

XII.Wnioskodawea  odpowiedzialny  jest za  ewentualne szkody  wynikle
z nieprawidlowego wykonania orzeczen niniejszej decyzji.

XTI Ustalam termin wainosci niniejszego pozwolenia na okres 10 lat od daty wydania
niniejszej decyzji, tj. do dnia 4 marca 2024 roku.

UZASADNIENIE

~MADAMA” Spélka z o.0. z siedzibg: ul. Podmiejska 3, 73 — 110 Stargard
Szczecinski (NIP: 6612236895, REGON: 260056980, KRS: 0000244231) wystapita
z wnioskiem z dnia 14.10.2013 r. (data wplywu do urzedu: 16.10.2013 r.)} o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego instalacji do uboju drobiu w Zakladzie Ubojni Drobiu
w Golczewie zlokalizowanej na terenie dziatki ewidencyjnej nr 589 polozonej w obr. 1 m.
Golezewo, gm. Golezewo, powiat kamiefiski, wojewddztwo zachodniopomorskie. Do pisma
zalgczono opracowanie pt. ,,Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla Ubojni
drobiu w Golczewie firmy ,MADAMA” Sp. z 0.0.” opracowane przez Pana Krzysztofa
Zarubiaka w dacie: 2013 rok.

Wstgpna analiza wniosku wykazata, iz na podstawie rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji moggeych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci (Dz.U. z 2002 r. Nr 122, péz. 1055), przedmiotowa instalacja zalicza si¢ do moggcych
powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszezegdlnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska, jako catosci — zgodnie z ust. 6 pkt 4 zalacznika do rozporzadzenia, tj. instalacja
do uboju zwierzgt o zdolnosci przetwarzania ponad 50 ton masy ubojowej na dobe.
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Wobec tego dla instalacji tej stosownie do zapiséw art. 201 ust 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (t.j.: Dz.U. z 2013 1. poz.1232 z pdzn. zm.), wymagane
jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego.

W dniu 04.11.2013 r. oraz 07.11.2013 r. pismem znak: Bo§. 6122.1.2013.AK.KK
Strona zostala wezwana do zlozenia uzupelnienia przedlozonej dokumentacji w zakresie
niezbednym do rozstrzygniccia sprawy. W odpowiedzi na wymienione wezwania
Whnioskodawea przedlozyt w dniu 14.11.2013 r. oraz w dniu 18.11.2013 r. stosowne
uzupelnienia, a takze przediozyl ,,Aneks” wraz z erratg do ,,Wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla Ubojni Drobiu w Golczewie firmy ,MADAMA” Sp z 0.0.” Wraz
7 uzupelnieniem wniosku dotgczono dowdd uiszczenia oplaty rejestracyjnej, wymaganej art.
210 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj.: Dz.U. z 2013 r.
poz.1232 z p6zn. zm.), obliczonej na podstawie rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 4
listopada 2002 r. w sprawie wysokosci oplat rejestracyjnych (Dz.U. z 2001 r. Nr 190, poz.
1591).

Whioskodawca posiada do przedmiotowej instalacji wymagany tytul prawny,
w zwiazku z czym jest uprawniony do wystgpowania o wydanie takiego pozwolenia.
Przedstawiony wniosek spetnia wymagania okreslone w artykule 208 ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

Tutejszy Urzad, pismem z dnia 27.11.2013 r. znak: Bos. 6122.1.2013.AK.KK, zgodnie
z art. 209 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j.: Dz.U.
z 2013 roku, poz. 1232 z pbzn. zm.), przekazal Ministrowi Srodowiska kopie wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego wraz ze sposobem wyliczenia oplaty rejestracyjne;
oraz z jego zapisem w wersji elektronicznej na informatycznym nosniku danych. Starosta
Kamienski pismem z dnia 03.02.2014 r. znak: Bo$.6122.1.2013.AK.KK zawiadomit
Whnioskodawce o wszczeciu postepowania w sprawie przedtozonego wniosku. Zgodnie z art.
218 ustawy Prawo ochrony Srodowiska zapewniono udzial spoleczenistwa w postgpowaniu
o wydanie niniejszego pozwolenia. Obwieszezeniem z dnia 03.02.2014 r. znak: Bos.
6122.1.2013.AK.KK podano do publicznej wiadomosci informacje o wszezgtym
postepowaniu na wniosek firmy ,MADAMA” Sp. z o.0. z siedziba: ul. Podmiejska 3, 72 —
110 Stargard Szczecinski dla Ubojni Drobiu w Golczewie, w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do uboju zwierzat o zdolnosci przetwarzania ponad 50 ton masy
ubojowej na dobe oraz o mozliwosci skladania uwag i wnioskéw, w terminie 21 dni,
w Wydziale Budownictwa, Ochrony Srodowiska, Rolnictwa i Leénictwa Starostwa
Powiatowego w Kamieniu Pomorskim. Obwieszczenie, o kiérym mowa, zostato
zamieszczone na stronie internetowej Urzedu oraz na tablicy ogloszen Starostwa, a takze
Urzedu Miejskiego w Golczewie. W terminie 21 dni od obwieszczenia nie wptynety zadne
uwagi 1 wnioski dotyczace sprawy.

Udzielajac niniejszego pozwolenia Organ przeanalizowal przedstawione we wniosku
informacje dotyczace dzialalnosci prowadzonej przez ubojni¢ drobiu w Golczewie firmy
JMADAMA” Sp. z o.0. procesy technologiczne zakladu, w tym metody ochrony
poszezegblnych komponentéw $rodowiska oraz techniki ochrony $rodowiska jako catosci,
polegajace na doborze technologii bezpiecznych dla srodowiska, efektywnej gospodarce
materialowo-surowcowej, energetycznej oraz zabezpieczeniu Srodowiska przed skutkami
awarii.

LMADAMA” Sp. z 0.0. — Ubojnia Drobiu w Golczewie prowadzi dziatalnos¢
w zakresie uboju drobiu i konfekcjonowania tuszek drobiowych. Surowcami do produkeji
sa kurczeta typu brojler. Maksymalna zdolno$é przetwarzania instalacji wynosi 176 ton masy
ubojowej na dobe. Proces produkeyjny odbywa si¢ w budynku podzielonym funkcjonalnie
na cze$é brudng i czysta. W czeéci brudnej prowadzone jest przyjecie kurczat i ubdj,
natomiast w czesei czystej wszystkie nastgpne etapy procesu produkcyjnego.
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Zaklad wraz z zakladows oczyszczalnia $ciekéw oraz obiektem hydrobotanicznym
zostal zaprojektowany 1 wybudowany od podstaw i oddany do uzytkowania w 2013 roku.
Obickt posiada nowg instalacj¢ do uboju. W zakladzie stosuje sie nowoczesne technologie,
nie odbiegajace od standardéw europejskich. Urzadzenia, maszyny i instalacje zapewniaja
efektywne wykorzystanie energii, racjonalne zuzycie wody, surowcéw oraz materialow
i paliw.

Na analizowany zaktad sklada si¢ gtéwnie budynek ubojni z czedcig administracyijna,
portiernig, placami manewrowymi, oczyszczalnig $ciekéw wraz z  obicktem
hydrobotanicznym. Teren dziatki jest ogrodzony, uporzgdkowany organizacyjnie
i technicznie. Wedlug schematu technologicznego w uboju drobiu zachodza nastepujace
procesy: przyjecie Zywca, wypakowywanie ze skrzynek i zawieszanie, oghuszanie, podcinanie
glowy i wykrwawianie, oparzanie, skubanie, urywanie gléw, odcinanie lap, przewieszanic
tuszek, stekowanie, rozcinanie powlok brzusznych, patroszenie, separacja serc, separacja
zotadkéw, usunigcie wola, mycie tuszek, schiadzanic wodne, schladzanie owiewowe,
sortowanie, wazenie, pakowanie tuszek, konfekcjonowanie migsa, oraz magazynowanie
chlodnicze.

Instalacja zaopatrywana bedzie w wode z wodociggu komunalnego. Woda
wodociggowa zuzywana bedzie do celéw technologicznych oraz na cele socjalno — bytowe.
Proces.technologiczny wymaga zapotrzebowania w wodg do produkcji pary technologiczne;.
Scieki socjalno-bytowe powstajg z tytutu zatrudnienia pracownikéw i utrzymania czystoéci
w pomieszezeniach biurowych, socjalnych oraz we wszystkich budynkach produkcyjnych.

Scieki technologiczne powstaja w procesie produkcyjnym, mycia instalacji oraz
w trakcie procesoéw pomocmczych
Scieki przemystowe (bytowe i technologiczne) powstajace w procesie produkcji kierowane
sg do zakladowej oczyszczalni Sciekow.

Scieki opadowe i roztopowe z terenu wytworni pochodza z powierzchni dachéw,
parkingow, chodnikow, drég i placow utwardzonych. Po przejéciu przez separator substancji
ropopochodnych, kierowane sg do przepompowni i dalej do zbiornika wéd deszczowych
(zbiornik retencyjny). Nastepnie Scieki kierowane sg poprzez wspélny kolektor @ 600 mm
sciekow oczyszczonych do rurociggu stanowigcego cze$é sieci melioracji shuzacej
do odprowadzenia wod z terenéw Samlina i Golczewa. Koficowym odbiornikiem jest Jezioro
Okonie.

Zgodnie z art. 203 ust 3 Prawa ochrony $rodowiska na wniosek prowadzacego
instalacj¢ w niniejszym pozwoleniu objgto instalacje niewymagajaca pozwolenia
zintegrowanego (pozwolenie na odprowadzanie $cickéw - wod opadowych i roztopowych,
z terenéw Zakladu). Instalacja potozona jest na terenie tego samego zakiadu, co instalacja
wymagajaca pozwolenia zintegrowanego.

Scieki  przemystowe (oczyszczone) opuszczajace zakladows oczyszczalnie
sg kierowane do obiektu hydrobotanicznego w celu napowietrzenia i spowolnienia predkosci
wyplywu. Przeplyw przez w/w obiekt trwa ponad 30 godzin. Oczyszczone Scieki bytowe
i technologiczne (Scicki przemystowe) wplywaja do kanalizacji deszczowej. Mieszanina
ta kierowana jest, poprzez wspélny kolektor @ 600 mm $ciekow oczyszezonych, do rurociagu
odprowadzajacego wody do Jeziora Okonie.

W zwigzku z Kkoniecznodcig dostosowania istniejacego urzadzenia wodnego
do parametréw umozliwiajacych swobodne i prawidlowe odprowadzanie oczyszczonych
sciekdw przemystowych oraz wéd opadowych i roztopowych z Ubojni Drobiu w Golczewie
zobowigzano Spétke do partycypacji w kosztach konserwacji urzadzenia wodnego na calej
dlugoscei, na odcinku od miejsca zrzutu Sciekow z oczyszezalni $ciekéw do miejsca
wprowadzania oczyszczonych Sciekéw do Jeziora Okonie, proporcjonalnie do odnoszonych
korzysci przez Spétke i inne podmioty gospodarcze oraz prowadzenia biezacego nadzoru nad
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utrzymaniem sprawno$ci technicznej urzadzen wodnych po uruchomieniu oczyszczalni
sciekdw.

Analizowana instalacja jest Zroédlem zorganizowanej emisji do powietrza z procesu
spalania gazu propan - butan w kotlowni, ktéra pracuje na potrzeby technologiczne oraz
socjalne. Instalacja ta wspolpracuje z zespolem pomp tloczacych wodg do czterech obiegdw
wskazanych w niniejszym pozwoleniu m.in. na potrzeby podgrzania wody technologicznej
o temperaturze 90/70 °C dostarczanej do oparzalnika zanurzeniowego, w ktérym odbywa si¢
proces oparzania drobiu. W sklad kotlowni wchodzg dwa ketly o mocy 0,600 kW kazdy.
Spaliny odprowadzane sg dwoma emitorami Es;, Es;. Natomiast glownym zrédiem
niezorganizowanej emisji do powietrza jest transport samochodowy na terenie zaktadu.

Przedmiotowa instalacja spalania paliw nie jest objeta standardami emisyjnymi
Z uwagi na nominalng moc cieplng poszczegélnych Zrodel.

7 uwagi na fakt, iz kotly zainstalowane w kottowni nie sg ,.instalacjg spalania paliw”
w my$l § 2 ust. 1 rozporzqdzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie
wymagar w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisfi oraz pomiaréw iosci
pobieranej wody (Dz.U. z 2008 r. Nr 206, poz. 1291), nic ma obowigzku prowadzenia
cigglych ani okresowych pomiaréw wielkosci emisji dla tych zrodel. W celu umozliwienia
przeprowadzenia pomiaréw kontrolnych, zobowiazano Strong w terminie nie dtuzszym niz 4
miesigce od dnia wydania pozwolenia do wykonania stanowisk pomiarowych na dwoch
emitorach kotlowni shuzacej na potrzeby technologiczne Zakladu i utrzymywania ich
w nalezytym stanie technicznym. Ponadto, jako posredni monitoring emisji substancji
do powietrza, zalecono ewidencjonowanie ilosci zuzytego gazu w Zakladzie. Strona winna
dokonywaé sprawozdawczosci zgodnie z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 17 lipca 2009 r.
o systemie zarzadzania emisjami gazow cieplarnianych i innych substancji (Dz.U. Nr 130,
poz. 1070, z pozn. zm.), w mysl ktérego zobowiazana jest do sporzadzania i wprowadzanta do
Krajowej bazy, w terminie do korica lutego kazdego roku, stosownego raportu, dotyczacego
poprzedniego roku kalendarzowego. Zgodnie z art. 284 i 285 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001
r. — Prawo ochrony $rodowiska (tj.: Dz.U. z 2013 r. poz.1232 z pézn. zm.) podmiot
korzystajacy ze $rodowiska zobowigzany jest ustalaé we wlasnym zakresie wysokos¢ naleznej
optaty za korzystanie ze rodowiska i wnosié ja na rachunek Zachodniopomorskiego Urzgdu
Marszatkowskiego w terminie: za dany rok kalendarzowy do dnia 31 marca nastgpnego roku.

7 analizy stanu gospodarki odpadami w zakladzie wynika, ze w ramach eksploatacji
instalacji przewidziane do wytworzenia beda glownie odpady inne niz niebezpieczne w ilo$ei
3299378 Mg/rok oraz odpady niebezpieczne w ilosci: 4,77 Mg/rok. Gléwnym strumieniem
wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne sg produkty uboczne pochodzenia
zwierzecego kategorii 111 z procesu wykrwawiania, skubania, wytrzewiania i doczyszczania
tuszek oraz ich czgsci.

Stosownie do tresci art. 2 pkt 1. ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach
(D. U. z 2013 roku, poz. 21) , w pozwoleniu nie ujeto zwlok zwierzat, ktére poniosly $mier¢
w inny sposéb niz przez ubdj, w tym zwierzat u$mierconych w celu wyeliminowania choréb
epizootycznych, i ktére sa unieszkodliwiane zgodnie z rozporzadzeniem Parlameniu i Rady
(WE) nr 1069/2009 z dnia 21 pazdziernika 2009 r. okreslajgcym przepisy sanitarne dotyczgce
produktéw pochodzenia zwierzecego, nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi,
i uchylajgcym vozporzqdzenie(WE) nr 1774/2002 (rozporzqdzenie o produktach ubocznych
pochodzenia zwierzgcego).

Zaproponowane we wniosku sposoby postepowania z odpadami s3 zgodne z planami
gospodarki odpadami, nie naruszaja zasad okreslonych w ustawie z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz.21) w rozdziale ,,Zasady ogoélne gospodarki odpadami”
oraz W cyt. wyzej rozporzgdzeniu (WE) Nr 1069/2009 i rozporzqdzeniu Komisji (UE) Nr
14272011 z dnia 25 lutego 2011 r. w sprawie wykonania rozporzqdzenia Parlamentu
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FEuropejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 okreslajgcego przepisy sanitarne dotyczgce
produktow ubocznych pochodzenia zwierzgcego, nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi,
oraz w sprawie wykonania dyrektywy Rady 97/78/WE w odniesieniu do niektérych prébek
i przedmiotéw zwolnionych z koniroli weterynaryjnych na granicach w mysl tej dyrektywy
(Dz. U UE.L2011.54.1.).

Magazynowanie odpadéw prowadzone bedzie bez zagrozenia zycia i zdrowia ludzi, tj.
w zamykanych i opisanych pojemnikach, umieszczonych w wydzielonych pomieszezeniach
ubojni, badz za ubojnia, ktére nie majg kontaktu z innymi dzialami produkcyjnymi. Drogi
przeplywu odpadoéw nie bedg krzyzowaly sie z drogami przeptywu miesa.

Odpady beda przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.
W pierwszej kolejnosci, i o ile bgdzie to technicznie i prawnie mozliwe, przekazywane beda
do przetworzenia w procesie odzysku R3 lub R10 lub w procesie unieszkodliwiania D 91 D 5,
wg zalacznika Nr 1 i Nr 2 ustawy o odpadach. Transport odpadow do migjsc
zagospodarowania prowadzony bedzie przez uprawniong firme posiadajaca stosowne
uprawnienia w tym zakresie.

Zaklad na podstawie art. 66 ust. 1 i art. 75 ust. 1 ww. ustawy o odpadach, jest
zobligowany do prowadzenia ewidencji ilosci i rodzajéow wytwarzanych odpaddw,
z uwzglednieniem sposobu gospodarowania nimi oraz dokonywania sprawozdawczosci
w tym zakresie. Obowigzujgcym aktem prawnym zawierajacym wzory kart ewidencji odpadu
i kart przekazania odpadéw jest rozporzqdzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r.
w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. z 2010
r. Nr 249, poz. 1673) natomiast wzory dla sprawozdawczosci w zakresie odpadéw okresla
rozporzqdzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. (Dz. U. z 2010 r. Nr 249, poz.
1674) w sprawie zakresu informacji oraz wzordw formularzy shuzqcych do sporzqdzania
i przekazywania zhiorczych zestawieri damych. Zbiorcze zestawienie danych na temat
wytwarzanych odpadéw nalezy przekazywaé raz w roku Marszatkowi Wojewddztwa
Zachodniopomorskiemu, do konca pierwszego kwartatu za poprzedni rok kalendarzowy.

Nowoczesnos¢ zakladu, wypracowana organizacja pracy oraz stosowanie rezimu
higienicznego przy transporcie drobiu, przy wywozie odpadéw, myciu i dezynfekeji urzadzen
podezyszezajacych i gromadzacych odpady, skutecznie ograniczajg uciazliwosci zapachowe
zwigzane z prowadzeniem uboju i ograniczajg ich wplyw na tereny przylegte.

Zrédiem emisji hatasu do srodowiska z terenu Ubojni Drobiu w Golczewie sa: zesp6l

agregatéw chlodniczych, zespét wentylatoréw dachowych oraz transport samochodowy.
W porze dnia klimat akustyczny wokét Zakiadu ksztaltowany jest przez wszystkie zrédia
pracujace na terenie ubojni, natomiast w porze nocy pracujg agregaty chlodnicze oraz
sporadycznie prowadzona jest dostawa Zzywca, co wigze sie z emisjg halasu pochodzaca
z ruchu pojazdow. Rolg ekranu przed przenikaniem hatasu na tereny sasiednie pehni lity plot
betonowy otaczajacy czgs$é terenu zaktadu, dodatkowym ekranem ma byé zielen izolacyjna.
Zobowigzano Zaklad do wykonania nasadzen drzew i krzewdw na obszarze oczyszezalni
Sciekéw 1 na granicy terenu ubojni, ktére beda spelnialy role ekranéw akustycznych
eliminujgcych rozprzestrzenianic sig hatasu, odoréw oraz innych zanieczyszczefi powietrza na
tereny sasiednie.
Z analizy dokonanej we wniosku wynika, ze w bezposrednim sasiedztwie ubojni nie
wystepuja tereny, wskazane w art. 113 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, ktére
ze wzgledu na przeznaczenie podlegajg ochronie akustycznej. Zaklad otaczajg grunty rolne
0 przeznaczeniu rolniczym, a najblizsze budynki mieszkalne znajdujg sie w odlegtosci min.
500 m od ubojni. Zobowigzano Zaktad w terminie do nie dluzszym niz 4 miesiace od dnia
wydania ninigjszego pozwolenia do przeprowadzenia aktualnych pomiaréw halasu
w srodowisku zaréwno w porze dziennej, jak i w porze nocnej.
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Zgodnie z aktualnymi przepisami ,, MADAMA” Sp. z 0.0. prowadzaca Ubojni¢ Drobiu
w Golczewie jest obowigzana do wykonywania okresowych pomiaréw hatasu w Srodowisku,
pochodzacego od instalacji i urzadzen, raz na dwa lata. Wymagania w zakresie czgstotliwosci
oraz metodyki referencyjnej wykonywania pomiaréw hatasu w $rodowisku okresla obecnie
rozporzqdzenie Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r. w sprawie wymagarh w
zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz
U. z 2008 r. Nr 206, poz. 1291). Ponadio, na Stronie ciazy obowiazek przekazywania
wynikéw pomiaréw, o ktérych mowa wyzej, whasciwym organom ochrony srodowiska
. zgodnie
z wymaganiami okre$lonymi aktualnie w rozporzqdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19
listopada 2008 r. w sprawie rodzajéw wynikéw pomiardéw prowadzonych w zwiqzku
z eksploatacjq instalacji lub urzqdzenia i innych danych oraz terminéw i sposobéw ich
prezentacji (Dz.U. z 2008 r.Nr 213, poz. 1366).

Analizowana Ubojnia Drobiu w Golczewie firmy , MADAMA? Sp. z 0.0. nie podlega
obowiazkowi optacowania programu zapobicgania powaznym awariom przemystowym dla
zaktadu o zwigkszonym lub o duzym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, wobec czego W niniejszym pozwoleniu wskazano sposoby zapobiegania
wystgpowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymog informowania o wystapieniu
awarii.

Na podstawie informacji zawartych w przedtozonym wniosku, analizujgc rozwigzania
techniczne, technologiczne i organizacyjne stosowane przez prowadzacego przedmiotowa
instalacje, uznano, ze instalacja do uboju drobiu ,MADAMA” Sp. z o.0. spelnia wymagania
dla najlepszych dostepnych technik w oparciu o wyszczegolnione w ninigjszym pozwoleniu
przepisy prawne i dokumenty referencyjne. Ubojnia jest takze przygotowana organizacyjnie
i technicznie do wdrazania nowych technologii dla redukceji oddziatywania na $rodowisko.

Z uwagi na brak oddzialywania transgranicznego przedmiotowej Instalacji
na $rodowisko nie okreslono sposoboéw ograniczania tych oddzialywan na podstawie art. 211
ust. 2 pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska. Przed wydaniem niniejszego pozwolenia
stosownie do zapiséw art. 10 §1 Kpa umozliwiono Stronie zapoznanie si¢ ze zgromadzonym
materiatem oraz udostgpniono projekt ninicjszej decyzji celem przeanalizowania. Strona po
zapoznaniu sie z projektem decyzji wniosta uwagi w formie elektronicznej, ktore
w wiekszosci zostaly uwzglednione, gdyz nie zmienialy one merytorycznej tresci decyzji.

Biorac powyzsze pod uwag¢ orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

Od decyzji niniejszej przystuguje Stronie odwolanie do Samorzgdowego Kolegium
Odwolawczego w Szczecinie, za posrednictwem Starosty Kamieniskiego, w terminie 14 dni
od dnia jej doreczenia.

«  Stosownie do tresci art. 216 ustawy Prawo ochrony srodowiska, Starosta, co najmniej raz
na 5 lat bedzie dokonywal analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego.

. Zgodnie z art. 194 i 195 cytowanej ustawy pozwolenie zintegrowane moze zosta¢ cofnigte
lub ograniczone bez odszkodowania m.in. jezeli instalacja nie jest nalezycie
eksploatowana, przez co stwarza zagrozenie pogorszenia stanu Srodowiska w znacznych
rozmiarach lub zagrozemie zycia Ilub zdrowia ludzi, eksploatacia instalacyi jest
prowadzona z naruszeniem warunkéw pozwolenia i innych przepisow ustawy Prawo
ochrony Srodowiska lub ustawy o odpadach, lub jezeli przepisy dotyczqce ochrony
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Srodowiska zmienily si¢ w stopniu uniemozliwiajgcym emisje na warunkach okreslonych
w pozwoleniu.

*  Odpowiedzialno$é za szkody wyrzqdzone oddzialywaniem na $rodowisko nie wylgcza
okolicznos¢, ze dzialalno$é bedgeq przyczyng powstamia szkéd jest prowadzona na
podstawie decyzji i w jej granicach — art. 325 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

*  Zgodnie z art. 284 i 285 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska
(tj.. Dz.U. z 2013 r. pozl232 z péén. zm.) podmiot korzystajgcy ze Srodowiska
zobowiqzany jest ustala¢ we wlasnym zakresie wysoko$é naleznej oplaty za korzystanie ze
srodowiska i wnosi¢ jq na rachunek Zachodniopomorskiego Urzedu Marszatkowskiego w
terminie: za dany rok kalendarzowy do dnia 31 marca nastepnego roku,

Zalagczniki:
1. Miejsca magazynowania: odpadéw; miejsca emitordw, wentylatorow
2. Miejsca magazynowania odpadéw wewnatrz budynku

Otrzymujg:
1. ,MADAMA?” Sp. z 0.0.

ul. Podmigjska 3, 73 — 110 Stargard Szczecinski
?. Bos a/a

Do wiadomosci:
1. Marszatek Wojewo6dztwa Zachodniopomorskiego
Biuro ds. Oplat Srodowiskowych i Gospodarki Odpadami
ul. Korsarzy 34, 70 — 540 Szczecin
2. Zachodniopomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Waty Chrobrego 4, 70 — 502 Szczecin
3. Burmistrz Golczewa
ul. Zwycigstwa 23, 72 — 410 Golczewo
4. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa (+ wersja elektroniczna)

—_ g . —
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