Uchwała Nr 133 /278/ 2005

Zarządu Powiatu Kamieńskiego

z dnia 21 lipca 2005r.
w sprawie zatwierdzenia sprawozdania finansowego Samodzielnego Publicznego Zespołu Zakładów Opieki zdrowotnej w likwidacji w Kamieniu Pomorskim za rok 2004. 

Na podstawie art. 53 ust. 1 ustawy z dnia 29 września 1994 roku o rachunkowości (Dz. U. Z 2002 roku Nr 76 poz. 694 z późn. zm.)

Zarząd Powiatu uchwala co następuje:

§ 1. Zatwierdza się sprawozdanie finansowe Samodzielnego Publicznego Zespołu Zakładów Opieki Zdrowotnej w likwidacji w Kamieniu Pomorskim za rok obrachunkowy 2004, składające się z bilansu, rachunku zysków i strat oraz informacji dodatkowej. Przyjmuje się następujące wyniki przedłożonego sprawozdania:

1. sumy bilansowe w wysokości 417 388, 23 zł,

2. strata netto za wymieniony okres w wysokości 57 159,36 zł.

§ 2. Uchwała wchodzi w życie z dniem podjęcia.

Przewodniczący Zarządu            

         Członkowie Zarządu

  Anatol Kołoszuk                     
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